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ONSOz YILDIZ

DEMIR CELIK

"Ya isinizi farkh yapin ya da farklh bir is yapin.”

Bu s6ziin degerini en ¢ok, calistigi kurumun yasinin kendi yasindan biyiik
oldugunu fark edenler bilir... Ailemizin her bireyi bilir ki bizim icin calismak bir
hizmet kosusudur. En iyiye ulasma cabasiyla ilerledigimiz bu kosuda; hepimizin
ortak amaci hizmet kalitemizi durmaksizin ileriye tagimaktir.

1890’lara uzanan ge¢misimiz; hem omuzlarimizdaki sorumluluk, hem de yolumuzu
aydinlatan bir 1sik olarak her adimimiza y6n veriyor. Bugiin, dogdugumuz topraklara
katma deger saglayan ve istihdam yaratan tesislerimiz; uluslararasi platformda saygi
duyulan ve tercih edilen markalarimiz ile tilkemizin gurur duydugu bir giiciiz.

Ulkemizin iretimi, istihdami, katma degeri ve vergilendirilmis geliriyle en biiyiik
firmalarindan olmanin sorumlulugu ile artik hedeflerimiz daha buyik. Uzak yakin
demeden diinyanin her Ulkesine trtinlerimiz ile ulasiyor; Giretim degerlerimizi
kiiresel normlara gore olusturuyoruz. Dinyanin en iyi Urinlerini Turkiye'de Uretiyor,
diinyanin hizmetine sunuyoruz.

Deneyimimiz kurum yasimiz gibi asirlik olsa da; heyecanimiz ve tutkularimiz hala ilk
glinkii gibi taptaze. iste bu tutkuyu paylasan, bizimle ayni heyecana sahip 4500
askin calisanimiz ve ¢6zlim ortaklarimizla; sizin icin gelecegi sekillendirmeye
devam edecegiz. Saygilarimla...

Yénetim Kurulu Bagkani
FEHMI YILDIZ
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YILDIZ ‘ YILDIZLAR YATIRIM HOLDING

DEMIR CELIK

YILDIZLAR YATIRIM HOLDING

Kurulusu 1890’1 yillara dayanan Yildizlar Yatirrm Holding; orman urinleri, gibre,
kimya sanayi, demir celik, deniz tagimaciligi, insaat, gayrimenkul, sigorta ve liman
isletmeciligi basta olmak Uzere farkl sektorlerde faaliyet gésteriyor.

Dinyanin 5 ayri tlkesindeki 13 tesisi ve 4 bin 500'tin Gzerindeki calisaniyla Yildizlar
Yatirim Holding, Tirrkiye'nin en blyiik sanayi gruplari arasinda yer aliyor.

Yildizlar Yatirim Holding'in grup sirketleri 80'den fazla lkeye ihracat yapiyor.
Orman Uriinleri sekt&riinlin lider markasi Yildiz Entegre, 65'i askin iilkeye yaptigi
ihracatla Turkiye'nin ekonomisine katkida bulunmaya ve kiresel cografyada
varligini gliclendirmeye devam ediyor. Holding biinyesinde faaliyet gésteren IGSAS
ise gerceklestirdigi tUretimle, Turkiye'nin ihtiya¢ duydugu katma degeri yiksek
glibreyi Turk tariminin ve sanayisinin hizmetine sunuyor. Demir-celik sektoriinde 5
yila yakin zamandir faaliyet gésteren holdingin en dinamik tyesi Yildiz Demir Celik
de yassi celik sac Uretimiyle tlke ekonomisine katma deger saglarken, diinyanin
dort bir yanindaki tlkeleri de Turk celigiyle bulusturuyor.

Yiiz otuz yili agkin deneyimin isiginda olusturulan kurum ilkelerini; modern bir
yonetim yaklagimiyla birlestiren Yildizlar Yatirm Holding, var oldugu her sektérde
surekli gelisme vizyonu ve global bir oyuncu olma hedefi ile faaliyetlerini stirdiriyor.

Tum sirketleri ve markalariyla tilkemiz ekonomisine katki sunan Yildizlar Yatirim
Holding, toplumsal faydayi da gézeterek egitimden spora, ¢cevreden kiiltiir sanata
kadar genis bir yelpazede imza attigi sosyal sorumluluk calismalariyla toplumun farkli
kesimlerinin gelisimine katki sunmaya devam ediyor. Ayrica tim calisanlarin gelismesi,
gelecege hazirlanmasi ve kurumun 6grenen bir organizasyona déniismesi vizyonuyla
2017'de kurulan ‘Akademi Yildiz’ ile de her bir calisana egitim ve gelisim firsatlar
sunarak sirketlerinin ihtiyagc duydugu nitelikli insan kaynaginin yetistirilmesini saghyor.



g
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DEMIR CELIK

Yildiz Demir Celik, Turkiye’'nin yassi celik ihtiyacini karsilamak, sektérde dinamik ve
global bir oyuncu olmak adina profesyonel kadrosu ile ¢izmis oldugu perspektif,
vizyon ve misyon dogrultusunda ilerlemeye devam ediyor. Yildiz Demir Celik’in
Kocaeli Alikahya Organize Sanayi Bélgesi’nde 300 bin m2’lik arazi Gizerinde kurulan
ve yillik 1.300.000 ton asitleme / soguk haddeleme kapasitesine sahip olan tretim
tesislerinde; beyaz esya, otomotiv, panel radyatér, genel imalat ve yapi sektérii
gibi farkl sektdrlerin kullanimina yénelik genis bir lriin yelpazesinde Uretim yapiliyor.
Yildiz Demir Celik, 350.000 mt uretim gerceklestirilmesi hedeflenen ikinci galvaniz
hattini devreye almaya hazirlaniyor.

Var olan kapasitesi, sahip oldugu yiizii gelecege doniik lider kadrosu ile 52'den fazla
ulkeyi Turk celigi ile bulusturan Yildiz Demir Celik, gelecek dénemde de hedefleri
arasinda bulunan “sicaktan soguga entegre olmak” vizyon dogrultusunda yapacagi
sicak yatirim icin ¢alismalarini hizla siirdiriyor.

Yildiz Demir Celik sekt&r yatirimlarinin yani sira cevre, bilim ve teknoloji calismalari
icin de bircok yatirim yapiyor. Geri kazanilmis gri su kullanan ilk demir celik sirketi
olarak vizyoner bakis acisini stirdiiren Yildiz Demir Celik, her ay 4 kisilik 450 ailenin
aylik sebeke suyu tiketimine denk gelecek dl¢lide, yaklasik 10 bin m3 geri
kazanilmis su kullanarak gelecege yatirim yapiyor.

Oncii oldugu Stargate miisteri portali ile tek ekran iizerinden, miisterilerinin stok ve
sevkiyat takibi basta olmak tim siireclerini hizli ve rahat yénetmesini saglayan Yildiz
Demir Celik, Steelgo projesi ile de musterilerini “’Celigin Kisayolu” ile bulusturuyor.
Steelgo ile giin icerisinde 16.00"a kadar verilen tiim siparislerin, ertesi giin
miusterilerine ulastinlmak Gzere sevk islemi gerceklestiriliyor.

Bilim alaninda da calismalarini titizlikle siirdiiren Yildiz Demir Celik, kurmus oldugu
kimya, mekanik, boya ve renk akredite laboratuvarlari ile hem kendi ic miisterisine
hem de dis misterilerine hizmet vermektedir. Kullanilan Griinlerin kalitesini
dogrudan etkileyen tiim hammaddelerin; girdi kontrol ve kritik noktalardaki proses
kontrol testlerini, alternatif yeni hammadde denemelerini ve arastirma faaliyetlerini,
son teknoloji cihazlar ve deneyimli personelleriile TS EN ISO / IEC 17025
standardina uygun olarak gergeklestirmektedir.
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YILDIZ YONETIM SISTEMLERI POLITIKASI

DEMIR CELIK

Yildiz Demir Celik olarak;

Kalite, Cevre, ISG, Eneriji, Bilgi Guvenligi ve Musteri Memnuniyeti Yonetim
Sistemleri Politikamiz;

Risk Yonetimi ve Performans Takibi Yaklagimi ile,

¢ Uriin kalitemiz ve cesitliligimiz, stirekli yenilenen teknolojik alt yapimiz ve
demirden celige entegre olmus giiclii sektor tecribemiz, hizli ve rekabetci
yaklagimlarimiz ile miisterilerimizin,

e Verimliligimiz, Gretkenligimiz, verilere dayanan karar alma sireglerimiz ve
rekabet glicimiz ile hissedarlarimizin,

* Mesleki ve kisisel gelisim egitimlerimiz, glivenilir calisma sartlarmiz ile is
kazalarini ve meslek hastaliklarinin nlenebilir oldugu ilkesi ile tehlikeleri
ortadan kaldiran, risk degerlendirme ile etkileri en aza indiren, ISG Yonetim
Sisteminin gelisimi icin etkin bir iletisim kurarak ihtiyag ve beklentileri dikkate
alan ve katihm, danisma icin gerekli siirecleri olusturarak calisanlarimizin,

® Enerji basta olmak tzere gerekli tim kaynaklarimizi verimli kullanarak
toplumumuzun,

e Cevre kirliligini kaynaginda énleme prensibi, farkindalik ve strdiiriilebilirlik
yaklagimimiz ile cevremizin,

* Kalite, Cevre, iSG, Bilgi Giivenligi, Enerji Verimliligi, Enerji Kullanimi ve Eneriji
Tiketimine lligkin yukiimli oldugumuz uygulanabilir tim yasal ve diger sartlara
uymakla tilkemizin,

e Duyarlilik ve sosyal sorumluluk bilinciyle diinyamizin,

e Her daim arastirmaci yéniimuz ve bilginin neminin farkinda olarak onu
koruyan yaklagimimiz ile ilgili taraflarimizin,

Kalite, gevre, is saghd: glivenligi, bilgi giivenligi ve enerji amag ve hedeflerinin
Slculebilir performans gostergeleri ile slirekli gézden gecirerek iyilestirmeyi
amaglayan, geri bildirim, ihtiyac ve beklentilerini karsilayarak, yénetim
sistemlerimizi, enerji performansini ve EnYS'ni siirekli iyilestirmek icin gerekli
tim bilgi ve kaynaklari saglamay: taahhiit ediyoruz.

Tim caligsanlar adina.
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2030’a kadar demirden c¢elige
entegre olmus ve ¢eligin
yasam buldugu her alana

iz birakan bir dinya markasi
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Katma degerli UrUnlerimizle
muUsterilerimizin rekabet
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‘Once insan’ demekTen

Yenilik¢i bakis agcimizdan.

Kalite tutkumuzdan.

Basarma azmimizden.

Ayni hedef icin tek yiirek olmaktan.
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Demir Celikte

Dijital Kolaylik Cag

Yildiz Demir Celik
~ Online Mi i I“I



STARGATE |LE
TEK EKRANDAN COK iS COZUN!

stargate’

Online miisteri portalimiz Stargate ile
internet baglantisinin bulundugu her yerden;

i§inizi tek ekrandan dilediginiz an takip edin,
dijital yeniliklerimizin konforunu ve kolayligini yasayin!

Stargate’i kullanmaya baslamak icin satis@yildizdemircelik.com.tr
adresinden kullanici adi ve sifrenizi istemeniz yeterli.
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YILDIZ HAT KAPASITESI

DEMIR CELIK

URETIM HATLARI

o Siirekli Asitleme ve Tandem Hatti

e Temizleme Hatt

* Yigin Tavlama

e Temper Hadde

o Suirekli Galvanizleme Hatti
¢ Boya Hatti

e Celik Servis Merkezi

SUREKLIi ASITLEME VE
TANDEM HATTI

Yillik Uretim Kapasitesi

1.300.000 Ton

YIGIN TAVLAMA HATTI
Yillik isleme Kapasitesi

300.000 Ton

SUREKLi GALVANIZLEME
HATTI - 1

Yillik isleme Kapasitesi

400.000 Ton

BOYA HATTI
Yillik isleme Kapasitesi

150.000 Ton

TEMIZLEME HATTI
Yillik isleme Kapasitesi

300.000 Ton

TEMPER HADDE HATTI
Yillik isleme Kapasitesi

400.000 Ton

SUREKLi GALVANIZLEME
HATTI - 2

Yillik isleme Kapasitesi

300.000 Ton

GELIK SERViS MERKEZI

Yillik isleme Kapasitesi

Dilme Hatti-1

80.000 Ton

Dilme Hatti-2

80.000 Ton

Boy Kesme Hatti

80.000 Ton

Trapez Hatti

30.000 Ton
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HDGL HATTI

TANDEM HATTI

TEMPER HATTI




Asit ile Yiizeyi Temizlenmis

Sicak Haddelenmis Uriinler

Uriin Tanimi

Uriin Rumuz ve Aciklamalar

Asit ile Yiizeyi Temizlenmis Soguk Sekillendirmeye
Uygun Sicak Haddelenmis Celikler

Asit ile Yiizeyi Temizlenmis Sicak Haddelenmis
Alagimsiz Yapi Celikleri

Asit ile Yiizeyi Temizlenmis Diisiik Basing
Altinda Kullanilan Celikler

Asit ile Yiizeyi Temizlenmis Kaynakh Tip
imalatinda Kullanilan Celikler

Asit ile Yiizeyi Temizlenmis Basin¢h Kazan
Imalatinda Kullanilan Celikler

Soguk Sekillendirmeye Uygun Yiiksek Akma
Dayanimh Sicak Haddelenmis Celikler
Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis Uriin Ebat Toleransi
Kalinlik Toleransi

Uzunluk Toleransi

Genislik Toleransi

Yiizey Diizgiinliigii Toleransi

Kose Dikligi Toleransi

Soguk Haddelenmis Uriinler

Uriin Tanimi

Uriin Rumuz ve Agiklamalari

Soguk Haddelenmis ve Temperlenmis

Diusiik Karbonlu Celikler

Soguk Haddelenmis ve Temperlenmis

Diisiik Karbonlu Celikler

Emaye Kaplamaya Uygun Soguk Haddelenmis Celikleri
%uk Karbonlu Tavlanmamis (Full Hard) Celikler

vlanmamis (Full Hard) Cember Celikler

Soguk Hadc? lenmis YaEI Celikleri

Soguk Haddelenmi: sek Akma Dayaniml

Diusiik Alasimh Celikler

Uretim Limitleri

Soguk Haddelenmis Uriinler

Ylgln Tavlama Yapilmamis (Full Hard) Oriinler

Soguk Haddelenmis Uriin Toleranslari

Kalinlik Toleransi

Genislik Toleransi

Yiizey Diizgiinliigii Toleransi

Kenar Egriligi Toleransi

Galvanizli Uriinler

in Tanimi

Rumuz ve Aciklamalar

siik Karbonlu Galvanizli Celikler
Diisiik Karbonlu, Cekme ve Derin Cekmeye
Uygun Galvanizli Celikler

Galvanizli Yapi Celikleri

Galvanizli Yapi Celikleri

Yiiksek Mukavemetli Galvanizli Celikler
Soguk Sekillendirmeye Uygun Cift Fazh Celikler
Uretim Limitleri

Galvanizli Uriinler

Galvanizli Uriinler

Kaplama Ozellikleri Tablosu

Galvanizli Uriin Toleranslan

Kalinlik Toleranslari

Genislik Toleranslar

Uzunluk Toleransi

Yiizey Diizgiinliigii Toleransi

Kenar Egriligi Toleransi

K&se Dikligi Toleransi

[NENENY
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iCINDEKILER

Boyali Uriinler

Uriin Tanimi

Uriin Rumuz ve Agiklamalari

Kaplama Tiirleri

Boya Tipine Bagh Boyal Saclarin Kullanim Alanlari
Uretim Limitleri

Boyali Uriin Toleranslari

Boyali Uriin Ebat ve Sekil Toleranslari
Kalinlk Toleransi

Genislik Toleranslar

Uzunluk Toleransi

Yiizey Diizgiinliigli Toleransi

Boyali Uriin Ebat ve Sekil Toleranslari
Kalinlk Toleransi

Celik Servis Merkezi Uriinleri

Genel Bakis

Boy Kesme Hatti

Uriin Rumuz ve Agiklamalari

Ebat ve Sekil Toleranslari

Boy Kesme Hattina Genel Bakig
Dilme Hatti

Uriin Rumuz ve Agciklamalari

Dilme Hattinda Uretilen Uriinler igin Genislik Toleranslari
Ebat ve Sekil Toleranslari

Dilme Hattina Genel Bakig

Trapez Hatti

Trapez Hattina Genel Bakis

Uriin Rumuz ve Agiklamalari
Paketleme

Yurt i Paketleme

ihracat Paketleme

Laboratuvar ve Testler

Metalografi Laboratuvari
Metalografik inceleme Cihazlari
Yildiz Demir Celik Merkez Kimya ve
Boya & Renk Laboratuvari

Kimya Laboratuvarindan Gériintiiler
Boya ve Renk Laboratuvar

Kurumsal Bilgiler

Limanimiz

Miisteri Teknik Hizmetleri Faaliyetleri
Sikayet Yonetimi Siireci

Denemeler ve Uriin Yerlestirme / Gelistirme Faaliyetleri
Sertifikalarimiz
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iCINDEKILER

URUNLER VE KALITE STANDART KARSILIKLARI

Uriinler

Euro EU

Amerikan ASTM

Japon JIS

Soguk Sekillendirmeye Uygu
Sicak Haddelenmis Celikler

EN 10111 DD11

ASTM A1011 CS Type B

JIS G3131 SPHC

EN 10111 DD12

ASTM A1011 DS Type A

JIS G3131 SPHD

EN 10111 DD13

ASTM A1011 DS Type B

JIS G3131 SPHD

EN 10111 DD14

EN 10025-2 5235JR

ASTM A1011 SS Gr36 Type 1

JIS G3131 SPHE

Sicak Haddel
Alasimsiz Yapi Celikleri

EN 10025-2 S275JR

ASTM A1011 SS Gr40

EN 10025-2 S355JR

ASTM A1011 SS Gr50

Diisiik Basing Altinda Kullanilan Celikler

EN 10207 P275SL

Kaynakli Tiip imalatinda
Kullanilan Celikler

EN 10120 P245NB

JIS G3116 SG255

EN 10120 P265NB

JIS G3116 SG295

EN 10120 P310NB

JIS G3116 SG325

EN 10120 P355NB

JIS G3116 SG365

Basingh Kazan imalatinda
Kullanilan Celikler

EN 10028 P235GH

EN 10028 P265GH

EN 10028 P295GH

EN 10028 P355GH

Soguk Sekillendirmeye Uygun
Yiiksek Akma Dayanimh

EN 10149-2 S315MC

ASTM A1011 HSLAS Gr45 Class 2

EN 10149-2 S355MC

ASTM A1011 HSLAS Gr50 Class 2

EN 10149-2 S420MC

ASTM A1011 HSLAS Gré0 Class 2

Diisiik Al I
Sicak Haddelenmis Celikler

EN 10149-2 S460MC

ASTM A1011 HSLAS Gr65 Class 2

EN 10149-2 S500MC

ASTM A1011 HSLAS Gr70 Class 2

EN 10130 DCO1

ASTM A1008 CS Type B

JIS G3141 SPCC

EN 10130 DC03

JIS G3141 SPCD

Soguk Haddel
ve Temperlenmis
Diisiik Karbonlu Celikler

ASTM A1008 CS Type B

EN 10130 DC04

ASTM A1008 DS Type A

JIS G3141 SPCE

EN 10130 DCO5

ASTM A1008 DDS

JIS G3141 SPCF

EN 10130 DC06

ASTM A1008 EDDS

JIS G3141 SPCG

E K ya Uygun

EN 10209 DCO1 EK

J r I
Soguk Haddelenmis Celikler

EN 10209 DC04 EK

Soguk Haddel

EN 10268 HC260LA

EN 10268 HC300LA

ASTM A1008 HSLAS Gr45

Yiiksek Akma Dayanimh
Diisiik Alagimh Celikler

EN 10268 HC340LA

ASTM A1008 HSLAS Gr50

EN 10268 HC380LA

ASTM A1008 HSLAS Gr55

EN 10268 HC420LA

ASTM A1008 HSLAS Gr60

Diisiik Karbonlu
Galvanizli Celikler

EN 10346 DX51D+Z

ASTM A653 CS Type C

JIS G3302 SGCC

EN 10346 DX52D+Z

ASTM A653 CS Type B

JIS G3302 SGCD1

EN 10346 DX53D+Z

ASTM A653 FS Type B

JIS G3302 SGCD2

EN 10346 DX54D+Z

ASTM A653 DDS Type A

JIS G3302 SGCD3

EN 10346 DX56D+Z

ASTM A653 EDDS

JIS G3302 SGCD4

Galvanizli
Yapi Celikleri

EN 10346 5220GD+Z

ASTM A653 SS Gr33

EN 10346 S250GD+Z

ASTM A653 SS Gr37

JIS G3302 SGC340

EN 10346 5280GD+Z

ASTM A653 SS Gr40

JIS G3302 SGC400

EN 10346 S320GD+Z

ASTM A653 HSLAS Gr50

JIS G3302 SGC440

EN 10346 S350GD+Z

ASTM A653 HSLAS Gr55 Class 2

EN 10346 S390GD+Z

JIS G3302 SGC490

EN 10346 5420GD+Z

ASTM A653 HSLAS Gr60

EN 10346 S450GD+Z

EN 10346 S550GD+Z

ASTM A653 HSLAS Gr80

Yiiksek Mukavemetli
Diisiik Al |

EN 10346 HX260LAD+Z

EN 10346 HX300LAD+Z

EN 10346 HX340LAD+Z

Galvanizli Celikler

EN 10346 HX380LAD+Z

EN 10346 HX420LAD+Z

Cift Fazh Galvanizli Celikler

EN 10346 HCT590X+Z
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/ ASIT iLE YOZEYi TEMIZLENMi$
YILDIZ SICAK HADDELENMIi$ URUNLER

DEMIR GELIK

Uriin Tanimi

Sicak Haddelenmis riinlerin asitleme prosesinden gecirilerek yiizey tufallerinden
arindirilmis halidir. Asitleme sonrasi yaglama yapilarak atmosferik korozyondan
koruma saglanir.

Uriin Rumuz ve Aciklamalar
¢ PHR: Asitlenmis sicak rulo
® PHRM : Asitlenmis kenar kesmesiz sicak rulo

Asit ile Yiizeyi Temizlenmis Soguk Sekillendirmeye
Uygun Sicak Haddelenmis Celikler

Standart: EN 10111:2009

KiIMYASAL BILESIM (%)

- © Mn P S
Standatt Kalite max. max. max. max.
DD11 0,12 0,60 0,045 0,045
DD12 0,10 0,45 0,035 0,035
EN 10111
DD13 0,08 0,40 0,030 0,030
DD14 0,08 0,35 0,025 0,025

MEKANIK OZELLIKLER

R A (%) min.
Standart Kalite N/mm? R':‘:;'(:::) A A,
1,55t<2 2sts5 t<1,5 [1,5st<2| 2<t<3 | 3st<5
DD11 170 - 360 170 - 340 440 22 23 24 28
DD12 170 - 340 170 - 320 420 24 25 26 30
EN 10111
DD13 170 - 330 170 - 310 400 27 28 29 33
DD14 170 - 310 170 - 290 380 30 31 32 36
Aciklamalar

1.Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir.



ASIT iLE YUZEYi TEMIZLENMIS /
SICAK HADDELENMi$ URUNLER YILDIZ

DEMIR CELIK

Asit ile Yiizeyi Temizlenmis Sicak Haddelenmis
Alasimsiz Yapi Celikleri

Standart: EN 10025-2:2019

KiIMYASAL BILESIM (%)

c Mn P s si Cu N CEWIN
Standart Kalite max. (%)
max. max. max. max. max. max. max. t< 30 mm
S235JR 0,17 1,40 0,035 0,035 - 0,55 0,012 0,35
$235J0 0,17 1,40 0,030 0,030 - 0,55 0,012 0,35
$235J2 0,17 1,40 0,025 0,025 - 0,55 - 0,35
S275JR 0,21 1,50 0,035 0,035 - 0,55 0,012 0,40
EN 10025-2| S275J0 0,18 1,50 0,030 0,030 - 0,55 0,012 0,40
$275J2 0,18 1,50 0,025 0,025 - 0,55 - 0,40
S355JR 0,24 1,60 0,035 0,035 - 0,55 0,012 0,45
$355J0 0,20 1,60 0,030 0,030 0,55 0,55 0,012 0,45
$355J2 0,20 1,60 0,025 0,025 0,55 0,55 - 0,45

Aciklamalar
1.C esdegeri, CEV (IIW) % = C + Mn /6 + (Cr + Mo + V) / 5 + (Ni + Cu) / 15 formiiliine gére hesaplanir.
2.Tabloda yer almayan kaliteler icin Miisteri Teknik Hizmetleri Departmani ile iletisime gegebilirsiniz.

MEKANIK OZELLIKLER

R® A (%) min.
Standart | Kalite | Re(min) N/mm2 A, A,
N/mm?

t<3 t23 1<t 1,5 | 1,5<t<2| 2<t<2,5 | 2,5<t<3 3<t
S235JR 235 360-510 360-510 18 19 20 21 26
$235J0 235 360-510 | 360-510 18 19 20 21 26
S$235J2 235 360-510 360-510 16 17 18 19 24
S275JR 275 430-580 410-560 16 17 18 19 23

EN 10025-2 S275J0 275 430-580 410-560 16 17 18 19 23

S$275J2 275 430-580 410-560 14 15 16 17 21
S355JR 355 510-680 | 470-630 15 16 17 18 22
S$355J0 355 510-680 470-630 15 16 17 18 22
$355J2 355 510-680 | 470-630 15 16 17 18 22

Aciklamalar
1.Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir.
2.Tabloda yer almayan kaliteler icin Miisteri Teknik Hizmetleri Departmani ile iletisime gecebilirsiniz.
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YILDIZ
DEMIR GELIK

ASIT iLE YOZEYi TEMIZLENMIS

SICAK HADDELENMi$ URUNLER

Asit ile Yiizeyi Temizlenmis Diisiik Basin¢ Altinda

Kullanilan Celikler

Standart: EN 10207:2017

KIMYASAL BILESIM (%)

Standart Kalite € Mo R S &
max. max. max. max.
EN 10207 P275SL 0,16 0,05-1,50 0,025 0,020 0,040

MEKANIK OZELLIKLER

A (%) min.
A R, (min) R,
Standart Kalit: °
anda e N/mm? N/mm? Aw As
t<2,5 2,5<t<3 3sts5
EN 10207 P275SL 275 390-510 19 20 24
Agiklamalar

1.Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir.




ASIT iLE YOZEYi TEMIZLENMIS
SICAK HADDELENMIi$ URUNLER

g

YILDIZ
DEMIR GELIK

Asit ile Yiizeyi Temizlenmis Kaynakh Tiip imalatinda

Kullanilan Celikler

Standart: EN 10120:2017

Standart | Kalte | 0| it | x| max | max | mi | max | max | me
P245NB 0,16 0,30 0,025 0,015 0,25 0,02 0,009 0,05 0,03
P265NB 0,19 0,40 0,025 0,015 0,25 0,02 0,009 0,05 0,03
EN 10120 P310NB 0,20 0,70 0,025 0,015 0,50 0,02 0,009 0,05 0,03
P355NB 0,20 0,70 0,025 0,015 0,50 0,02 0,009 0,05 0,03

MEKANIK OZELLIKLER

A (%)
Standart Kalite R R, A.“ A’
N/mm? N/mm? min. min.
<3 3sts5
P245NB 245 360-450 26 34
P265NB 265 410-500 24 32
EN 10120
P310NB 310 460-550 21 28
P355NB 355 510-620 19 24
Agiklamalar

1.Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir.
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YILDIZ
DEMIR GELIK

ASIT iLE YOZEYi TEMIZLENMIS
SICAK HADDELENMIi$ URUNLER

Asit ile Yiizeyi Temizlenmis Basin¢li Kazan imalatinda
Kullanilan Celikler

Standart: EN 10028-2:2017

KiIMYASAL BILESIM (%)

Standart Kalite (o Mn P S Si AISM.I N | Cr | Cu | Mo |Nb | Ti A
max. | max. | max. | min. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max.

P235GH | 0,16 max | 0,60-1,20 |0,025/0,010| 0,35 | 0,02 |0,012| 0,30 | 0,30 | 0,08 | 0,02 | 0,03 | 0,02

P265GH | 0,20 max | 0,90-1,40 |0,025/0,010| 0,40 | 0,02 |0,012| 0,30 | 0,30 | 0,08 | 0,02 | 0,03 | 0,02

EN 10028-2 P295GH | 0,08-0,20 | 0,90-1,50 |0,025/0,010| 0,40 | 0,02 |0,012| 0,30 | 0,30 | 0,08 | 0,02 | 0,03 | 0,02
P355GH | 0,10-0,22 | 1,10,1,70 |0,025/0,010| 0,60 | 0,02 |0,012| 0,30 | 0,30 | 0,08 | 0,04 | 0,03 | 0,02

MEKANIK OZELLIKLER

" R, (min) R A (%)
Stancar Kaits N/mm? N/mm? min.
P235GH 235 360-480 24
P265GH 265 410-530 22
EN 10028-2
P295GH 295 460-580 21
P355GH 355 510-650 20
Aciklamalar

1.Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir.




ASIT iLE YUZEYi TEMIZLENMIS
SICAK HADDELENMIi$ URUNLER

g

YILDIZ
DEMIR CELIK

Soguk Sekillendirmeye Uygun Yiiksek Akma Dayaniml
Diisiik Alasimh Sicak Haddelenmis Celikler

Standart: EN 10149-2:2014

KIMYASAL BILESIM (%)

Stndart | Kate | Ll e | mex | max | max | max | max | max
S$315MC 0,12 0,50 1,2 0,025 | 0,020 0,02 0,09 0,2 0,15
S355MC 0,12 0,50 1.4 0,025 0,020 0,02 0,09 0,2 0,15
EN 10025-2 S420MC 0,12 0,50 1.6 0,025 | 0,015 0,02 0,09 0,2 0,15
S460MC 0,12 0,50 1,6 0,025 | 0,015 0,02 0,09 0,2 0,15
S500MC 0,12 0,50 1,7 0,025 | 0,015 0,15 0,09 0,2 0,15
1T.Nb +V + Ti < %0,22
A (%) min. Katlama
R_ (min) Mandrel Cap1
Standart Kalite N/mm? N/mm? A, A, (Enine 180°)
<3 t=3 Kalinlik (t) mm
S315MC 315 390-510 20 24 0
$355MC 355 430-550 19 23 05t
EN 10149-2 S$420MC 420 480-620 16 19 05t
S460MC 460 520-670 14 17 1t
S500MC 500 550-700 12 14 1t
Agiklamalar

1.Cekme testi degerleri “boyuna” test numunelerine uygulanir.




/ ASIT iLE YUZEYi TEMIZLENMIS
YILDIZ SICAK HADDELENMIi$ URUNLER

DEMIR GELIK

Uretim Limitleri

ASIT iLE YUZEYi TEMiZLENMIiS SICAK HADDELENMiS URUNLER

Soguk Sicak
Uriin Tipi | Sekillendirmeye | Yapi Celikleri | Sekillendirmeye Basingh Kap Gelikleri
Uygun Uygun
Cekme ve Orta ve Yiiksek gr‘:;gu\:(e‘\ylii':ﬁls.::: Diisiik Basing Kaynakh Tiip Basingh Kazan
Derin Cekmeye Mukavemetli Mukavemetli Altinda imal | imalatind
Kalite Tipi Uygun Celikler Celikler Celikler Kullanilan Celikler | Kullanilan Celikler | Kullanilan Celikler
DD11-DD12 S235JR-5275)R | S315MC-S355MC P245NB-P265NB | P235GH-P265GH
DD13-DD14 S3550R $420MC-5460MC P2755L P315NB-P355NB | P295GH-P355GH
S500MC
Kalnlik (8) mm Genislik (w) mm
Min. Max.
1,20-5,00 700 1600
Aciklamalar

1. Kenar kesilmis (PHR) driinlerde maksimum siparis genisligi 1600 mm’dir.

2. Rulo i¢ capi 610 mm'dir. Minimum rulo dis capi gériismeye tabidir. Maksimum rulo dis capi
2100 mm'dir.

3. Rulo agirligr maksimum 30.000 kg'dir. 10.000 kg alti talepler gériismeye tabidir.

4. Yizey diizglnliigi toleransi rulodan boy kesilmis levhalarda uygulanmakta olup, rulo halindeki
rlinler icin uygulanmamaktadir.

5. Rulo kingi garantisi verilmez.

6. Kenar kesmesiz Uriinlerde kenar catlagi ve diger kenar kusurlari sikayeti kabul edilmez.

7. Asitle ylizey temizlenmis Urinler, aksi belirtiimedigi siirece korozyona karsi yaglanmaktadir ve
paketli Uretilmektedir.

8. Yaglama seviyesinin ""az yagli” olmasi veya yaglama istenmemesi halinde yiizeyde olusabilecek
korozyondan Yildiz Demir Celik sorumlu degildir. Normal yag miktari toplam 2000 mg/m?

olarak uygulanir.

9. Belirtilmeyen kalitelerin Uretilebilirlikleri ile ilgili bilgi icin Miisteri Teknik Hizmetleri Departmani
ile iletisime gegebilirsiniz.



ASIT iLE YOZEYi TEMIZLENMIS /
SICAK HADDELENMiS URUNLER YILDIZ

DEMIR CELIK

Sicak Haddelenmis Uriin Ebat Toleranslan

Standart: EN 10051-2011

KALINLIK TOLERANSI

Soguk sekillendirmeye uygun disiik karbonlu celik kaliteleri igin kalinlik toleransi

Kalinlik (t) Genislik (w) mm
mm w<1200 1200<w=1500 1500<w=1600
t<2,00 +0,13 +0,14 +0,16
2,00<t=<2,50 +0,14 +0,16 +0,17
2,50<t=3,00 +0,15 +0,17 +0,18
3,00<t<4,00 +0,17 +0,18 +0,20
4,00<t<5,00 +0,18 +0,20 +0,21

Minimum akma mukavemeti R_ <= 300 MPa olan gelik kaliteleri icin kalinlik toleransi (Kategori A)

Kalinlik (t) Genislik (w) mm
mm w<1200 1200<w=1500 1500<w=1600
t<2,00 +0,17 +0,19 0,21
2,00<t=<2,50 +0,18 +0,21 +0,23
2,50<t=<3,00 +0,20 +0,22 +0,24
3,00<t=<4,00 +0,22 +0,24 +0,26
4,00<t<5,00 +0,24 +0,26 +0,28




/ ASIT iLE YOZEYi TEMIZLENMI$
YILDIZ SICAK HADDELENMIi$ URUNLER

DEMIR GELIK

Sicak Haddelenmis Uriin Ebat Toleranslari

Standart: EN 10051:2011

KALINLIK TOLERANSI

Minimum akma mukavemeti 300<R <360 MPa olan celik kaliteleri igin kalinlik toleransi (Kategori B)

Kalinhk (t) Genislik (w) mm
mm ws<1200 1200<w=1500 1500<w=1600
t<2,00 +0,20 +0,22 +0,24
2,00<t=<2,50 *0,21 +0,24 +0,26
2,50<t=<3,00 +0,23 +0,25 +0,28
3,00<t<4,00 +0,25 +0,28 +0,30
4,00<t<5,00 +0,28 +0,30 +0,32

Minimum akma mukavemeti 360<R_<420 MPa olan celik kaliteleri igin kalinlik toleransi (Kategori C)

Kalinhik (t) Genislik (w) mm
mm ws1200 1200<w=1500 1500<w=1600
t<2,00 +0,22 +0,25 +0,27
2,00<t=<2,50 +0,23 +0,27 +0,30
2,50<t=<3,00 +0,26 +0,29 +0,31
3,00<t=<4,00 +0,29 +0,31 +0,34
4,00<t=<5,00 +0,31 +0,34 +0,36

NOT: Kenarlari kesilmis driinlerde kalinlik Sl¢limii kenarlardan min. 25 mm iceriden kenarlari kesilememis
Uriinlerde kenarlardan min. 40 mm icerden ve herhangi bir noktadan yapilir.
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ASIT iLE YOZEYi TEMIZLENMIS
SICAK HADDELENMi$ URUNLER

Sicak Haddelenmis Uriin Ebat Toleranslari

Standart: EN 10051:2011

UZUNLUK TOLERANSI

Soguk sekillendirmeye uygun celik kaliteleri icin uzunluk toleransi

g

YILDIZ
DEMIR GELIK

Nominal Uzunluk (L) mm Tolerans mm
L Alt Ust
L<2000 0 +10
2000<L<8000 0 +0,005 x L
8000<L 0 +40

GENISLIK TOLERANSI

Tolerans mm

Nominal Genislik (w) Kenarlari Kesilmemis Kenarlari Kesilmig
mm
Alt Ust Alt Ust
ws=1200 0 20 0
1200<w=1600 20 0

YUZEY DUZGUNLUGU TOLERANSI

Minimum akma mukavemeti R <300 MPa olan gelik kaliteleri icin tolerans (Kategori A)

Nominal Kalinlik (t) mm Nominal Genislik (w) mm Tolerans Ozel Tolerans (H)
w=1200 18 9
t<2,00 1200<w=1500 20 10
w>1500 25 13
w=1200 15 8
2,00<t<5,00 1200<w=1500 18 9
w>1500 23 12

11
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YILDIZ
DEMIR GELIK

ASIT iLE YOZEYi TEMIZLENMIS
SICAK HADDELENMi$ URUNLER

Minimum akma mukavemeti 300<R_ <900 MPa olan celik kaliteleri iin tolerans (Kategori B, C)

Nominal Kalinlik (t) mm

Nominal Genislik (w) mm

Kategorilere Gére Tolerans

B [
w=1200 18 23
t<5,00 1200<w=1500 23 30
w>1500 28 38

Not: B ve C grubu kaliteler icin “dar yiizey diizglinligii” tolerans degerleri siparis asamasinda géristilerek belirlenir.

Kése dikligi toleransi, tirliniin gercek genisliginin maksimum %1'idir. Kése dikligi, enine kenarin boyuna

— > [T|«—

KOSE DIKLIGI TOLERANSI

kenar lizerinde ortogonal izdlsiimii ile tespit edilen sapma miktaridir.

1. Diklikten sapma
2. Kare

3. Yan kenar

a. Hadde yonu
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SOGUK HADDELENMIiS$ URUNLER

YILDIZ
DEMIR CELIK

Uriin Tanimi

Asitleme prosesi ile ylizeyi temizlenmis sicak haddelenmis sacin soguk
haddelenmesi, tavlanmasi ve temperlenmesi sonucu Uretilen iriinlerdir. Soguk
haddeleme islemi sonrasinda yigin tavlama ve temperleme islemi uygulanmamasi
halinde Griin “Full Hard “ olarak adlandirilir.

Uriin Rumuz ve Aciklamalan

* BCR: Yigin tavlama yapilmis temperli rulo

e BCRM: Yigin tavlama yapilmis temperli kenar kesmesiz rulo

* CRF: Soguk haddelenmis tavlama yapilmamis (Full Hard) rulo

* CRFM: Soguk haddelenmis tavlama yapilmamis kenar kesmesiz rulo

Soguk Haddelenmis ve Temperlenmis
Diisiik Karbonlu Celikler

Standart: EN 10130:2008

KiIMYASAL BILESIM (%)

S Ceelfize m:x. m:x. I’I‘I:X. I’I‘IMB:. m1a-i)(.
DCO1 0,12 0,045 0,045 0,60
DCO03 0,10 0,035 0,035 0,45
EN 10130 DC04 0,08 0,030 0,030 0,40
DCO05 0,06 0,025 0,025 0,35
DC06 0,02 0,020 0,020 0,25 0,30
Standart Kalite N;‘r;(:nz N7r"|"|(:':12 (%) m?n. @ m;-:z @ m?n‘,? “@
DCO1 140-280 270-410 28
DCO03 140-240 270-370 34 1.3 -
EN 10130 DCo04 140-210 270-350 38 1,6 0,18
DCO05 140-180 270-330 40 1.9 0,20
DC06 120-170 270-330 41 21 0,22
Aciklamalar

1.Cekme testi degerleri "enine" test numunelerine uygulanir.

2.Akma dayanimi degerleri, 0,5 mm <t < 0,7 mm kalinlik araliginda 20 N/mm?, t < 0,5 mm kalinliklarda
ise 40 N/mm?2 artirilir.

3.% uzama degerleri, 0,5 mm <t < 0,7 mm kalinlik araliginda 2 birim, t < 0,5 mm kalinliklarda ise 4 birim
azaltilir.

4.ry, ve ny degerleri sadece kalinligi 0,5 mm veya daha fazla olan Uriinler igin gegerlidir.
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SOGUK HADDELENMIiS URUNLER

Soguk Haddelenmis ve Temperlenmis
Diisiik Karbonlu Celikler

Standart: ASTM A1008

KIMYASAL BILESIM (%)

g

YILDIZ
DEMIR CELIK

Standart Kalite C Mn P S AI Cu Ni Cr Mo A Nb Ti

max. | max. | max. | min. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max.
CS Type A 0,10 0,60 | 0,025 | 0,035 0,20 | 0,20 | 0,15 | 0,06 | 0,008 | 0,008 | 0,025

CS Type B | 0,02-0,15 | 0,60 | 0,025 | 0,035 - 0,20 | 0,20 | 0,15 | 0,06 | 0,008 | 0,008 | 0,025

CSType C 0,08 0,60 | 0,10 | 0,035 - 0,20 | 0,20 | 0,15 | 0,06 | 0,008 | 0,008 | 0,025

ASTM DS Type A 0,08 0,50 | 0,02 | 0,02 | 0,01 | 0,20 | 0,20 | 0,15 | 0,06 | 0,008 | 0,008 | 0,025
A1008 DS Type B | 0,02-0,08 | 0,50 | 0,02 | 0,02 | 0,02 | 0,20 | 0,20 | 0,15 | 0,06 | 0,008 | 0,008 | 0,025
DDS 0,06 0,50 | 0,02 | 0,02 - 0,20 | 0,20 | 0,15 | 0,06 | 0,008 | 0,008 | 0,025

EDDS 0,02 0,40 | 0,02 | 0,02 - 0,10 | 0,10 | 0,5 | 0,03 | 0,10 | 0,10 | 0,15

MEKANIK OZELLIKLER

Standart Kalite R, AS".(%) LS n
N/mm? min.
CS Type A
CS Type B 140-275 30 - -
CS Type C
EN 10130 DS Type A
150-240 36 1,317 0,17-0,22
DS Type B
DDS 115-200 38 1.4-1,8 0,20-0,25
EDDS 105-170 40 1,7-21 0,23-0,27

1.Cekme testi degerleri "boyuna" test numunelerine uygulanir.
2. Belirtilen mekanik degerler referans degerlerdir.




YILDIZ SOGUK HADDELENMiS URUNLER

DEMIR CELIK

Emaye Kaplamaya Uygun Soguk Haddelenmis Celikler
Standart: EN 10209:2013

KiIMYASAL BILESIM (%)

Standart Kalite
max. max. max. max.
EN 10209 DCO1 EK 0,08 0,60 0,045 0,050
EN 10209 DC04 EK 0,08 0,50 0,030 0,050
MEKANIK OZELLIKLER
Garanti
R (max) a A @ Siireleri
n 2 (max . i
Standart Kalite N/mm? N/rmm? (%) Akma lzi
min. Olugmamasi ve
Mekanik Degerler
EN 10209 DCO01 EK 270 270-390 30 6 Ay
EN 10209 DC04 EK 220 270-350 36 6 Ay
Aciklamalar

1.Cekme testi degerleri "enine" test numunelerine uygulanir.

2.Akma dayanimi degerleri, 0,5 mm <t <0,7 mm kalinlik arahiginda 20 N/mm?, t < 0,5 mm kalinliklarinda
ise 40 N/mm?2 artirilir.

3.% Uzama degerleri, 0,5 mm < t< 0,7 mm kalinlik araliginda 2 birim, t < 0,5 mm kalinliklarinda ise 4 birim
azaltilr.

Diisiik Karbonlu Tavlanmamis (Full Hard) Celikler

KIMYASAL BILE§IM (%)

Standart Kalite

max. max. max. max.

EN 10130 DFO1 0,12 0,6 0,045 0,045

Tavlanmamis (Full Hard) Cember Celikleri

KiIMYASAL BILESIM (%)

Standart Kalite
max. max. max. max.
EN 1623 S215GF 0,18 1.5 0,03 0,02
Aciklamalar

1.Tabloda olmayan kaliteler icin Misteri Teknik Hizmetleri Departmani ile iletisime gegebilirsiniz.
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SOGUK HADDELENMi$ URUNLER YILDIZ

DEMIR CELIK

Soguk Haddelenmis Yapi Celikleri
Standart: ASTM A1008

KiMYASAL BILE§IM (%)

Standart Kalite
max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max.
SS Grade 33 Type 1] 0,20| 0,60 |0,035/0,035, - | - | 0,20] 0,20| 0,15 | 0,06|0,008] 0,008/0,025| -
SS Grade 33 Type 2| 0,15| 0,60 |0,200/0,035 - | - | 0,20] 0,20] 0,15 0,06|0,008] 0,008/0,025| -
ASTM  [$S Grade 40 Type 1] 0,20| 1,35 |0,035/0,035| - | - | 0,20] 0,20 0,15 | 0,06 |0,008|0,0080,025| -
A1008 (56 Grade 40 Type 2| 0,15 | 0,60 |0,200/0,035| - | - | 0,20| 0,20| 0,15 | 0,06 |0,008|0,0080,025| -
SSGraded5 | 0,20 1,35 |0,070|0,025|0,080] 0,06 | 0,20| 0,20 0,15 | 0,06 |0,008|0,008|0,008] 0,03
SSGrade50 | 0,20 1,35 |0,0350,035| - | - | 0,20 0,20 0,15 | 0,06 |0,008|0,008/0,025| -
MEKANIK OZELLIKLER
R, A (%)
Standart Kalite N /mmz N /mmz :".’"n
SS Grade 33 Type 1
230 330 2
SS Grade 33 Type 2
ASTM SS Grade 40 Type 1
A1008 275 360 20
SS Grade 40 Type 2
SS Grade 45 310 410 20
S5 Grade 50 340 450 18
Agiklamalar

1.Cekme testi degerleri "boyuna" test numunelerine uygulanir.

Soguk Haddelenmis Yapi Celikleri
Standart: DIN 1623

KiIMYASAL BILE§IM (%)

Standart Kalite
max. max. max. max.
DIN 1623 S215G 0,18 15 0,03 0,025
MEKANIK OZELLIKLER
R m A (%)
Standart Kalite N /mmz N/mm? i,
DIN 1623 S$215G 215 360-510 20
Aciklamalar

1.Cekme testi degerleri "enine" test numunelerine uygulanir.
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YILDIZ
DEMIR CELIK

SOGUK HADDELENMIiS URUNLER

Soguk Haddelenmis Yiiksek Akma Dayaniml

Diisiik Alasimh Celikler

Standart: EN 10268:2014

KIMYASAL BILESIM (%)

sndart | Kaite | S| S | mae | mex | Min | ma | max

HC260LA 0,10 0,50 1,00 0,030 0,025 0,015 0,15 0,09

HC300LA 0,12 0,50 1,40 0,030 0,025 0,015 0,15 0,09

EN 10268 | HC340LA 0,12 0,50 1,40 0,030 0,025 0,015 0,15 0,09

HC380LA 0,12 0,50 1,60 0,030 0,025 0,015 0,15 0,09

HC420LA 0,14 0,50 1,60 0,030 0,025 0,015 0,15 0,09
Aciklamalar

TNb+Ti+V+B=<%0.22

MEKANIK OZELLIKLER

. L R® A2 (%)
Standart Kalite N/mm2 N/mm2 e
HC260LA 260-330 350-430 26
HC300LA 300-380 380-480 23
EN 10268 HC340LA 340-420 410-510 21
HC380LA 380-480 440-580 19
HC420LA 420-520 470-600 17
Aciklamalar

1.Cekme testi degerleri "enine" test numunelerine uygulanir.
2. % Uzama degerleri 0,5 mm < t < 0,70 mm kalinlik araliginda 2 birim, t < 0,5 mm kalinliklarinda ise

4 birim azaltilir.
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SOGUK HADDELENMi$ URUNLER YILDIZ

DEMIR CELIK

Uretim Limitleri

SOGUK HADDELENMIS URUNLER

- . . . i - Diisiik Karbonlu
Uriin Tipi Cekme ve Derin Cekme islemine Uygun Diisiik Karbonlu Celikler EmayeiGelikler
Kaliteler DCO1 DCO3 - DC04 DCO5 - DC06 DCO1EK - DCO4EK
Kalinlik (t) Geniglik (w) mm Geniglik (w) mm Geniglik (w) mm Genislik (w) mm
mm Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
0,20-0,24 700 1000 - - - -
0,25-0,27 700 1100 - - - -
0,28-0,39 700 1250 - - - - - -
0,40-0,49 700 1300 700 1200 700 1100 700 1300
0,50-2,50 700 1300 700 1300 700 1300 700 1300
P Cekme ve Derin Cekme islemine Uygun (P
Ui uifA Diisiik Karbonlu Celikler jisprcelken
. SS Grade 33-SS Grade 40
Kaliteler CS Type B DS Type A DDS-EDDS S215G 55 Grade 45-55 Grade 50
Kalinlik (t) Genislik (w) mm Genislik (w) mm Genislik (w) mm Genislik (w) mm Genislik (w) mm
mm Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
0,20-0,24 700 1000
0,25-0,27 700 1100 - - - - - - - -
0,28-0,39 700 1250 - - - - - - - -
0,40-0,49 700 1300 700 1200 700 1100 - - - -
0,50-2,50 700 1300 700 1300 700 1300 700 1300 700 1300
Aciklamalar

1.Minimum siparis genisligi 700 mm‘dir.

2.2 mm Uzeri kalinliktaki siparigler gériismeye tabidir.

3.Rulo i¢ capi 508 mm’dir. 610 mm gériismeye tabidir. Rulo dis capi minimum 900 mm,

maksimum 2100 mm'dir.

4.Rulo agirhg minimum 5.000 kg, maksimum 30.000 kg'dir.

5.0zel yiizey piiriizliiliigii (Ra) degerleri goriismeye tabidir.

6.B yiizey kalitesinde talepler gériismeye tabi olarak alinir.

7.Yiizey diizguinligii toleransi rulodan boy kesilmis levhalarda uygulanmakta olup, rulo halindeki

urtinler icin uygulanmamaktadir.

8.0zel yag miktari belirtiimemesi durumunda normal yaglama yurtigi siparislerinde (Toplam 1500 mg/m?),
ihracat siparislerinde (Toplam 2000mg/m?) yapilir.

9.Yiizey plriizliltigi (Ra) maksimum 0,40 pm (parlak) olan siparisler sadece A yiizey kalitesinde kabul edilir.
10.Yaglama seviyesinin "'az yagli” olmasi veya yaglama istenmemesi halinde yiizeyde olusabilecek
korozyondan Yildiz Demir Celik sorumlu degildir.

11.DCO1 kalite icin akma mukavemeti maksimum degeri trtintin hazir oldugu tarihten itibaren 8 giin
gecerlidir. Uriiniin 6 hafta icinde kullanilmasi &nerilir.

12.Tabloda olmayan kaliteler icin Musteri Teknik Hizmetleri Departmani ile iletisime gegebilirsiniz.
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YILDIZ
DEMIR CELIK

Uretim Limitleri

SOGUK HADDELENMIi$ URUNLER

SOGUK HADDELENMIiS URUNLER

Uriin Tipi Soguk Haddelenmis Yiiksek Akma Dayanimh Celikler
Kaliteler HC260LA - HC300LA - HC340LA HC380LA - HC420LA
Kalinlik (t) Genislik (w) mm Genislik (w) mm
mm Min Max Min Max
0,60-0,79 700 1300 -
0,80-2,5 700 1300 700 1300
Aciklamalar

1.Minimum siparis genisligi 700 mm’dir.
2.2 mm Uzeri kalinliktaki siparisler gériismeye tabidir.
3.Rulo i¢ capi 508 mm'dir. 610 mm gériismeye tabidir. Rulo dis capt minimum 900 mm,

maksimum 2100 mm'dir.

4.Rulo agirhigr minimum 5.000 kg, maksimum 30.000 kg'dir.
5.0zel yiizey pliriizlilGgi (Ra) degerleri goriismeye tabidir.
6.B yiizey kalitesinde talepler gériismeye tabi olarak alinir.

7. Yizey diizgiinliigii toleransi rulodan boy kesilmis levhalarda uygulanmakta olup, rulo halindeki
trdinler icin uygulanmamaktadir.
8.0zel yag miktari belirtiimemesi durumunda normal yaglama yurtici siparislerinde

(Toplam 1500 mg/m?), ihracat siparislerinde (Toplam 2000mg/m?) yapilir.

9.Yiizey pliriizltlGgi (Ra) maksimum 0,40 pm (parlak) olan siparisler sadece A Yiizey kalitesinde

kabul edilir.

10.Yaglama seviyesinin "az yagl” olmasi veya yaglama istenmemesi halinde yiizeyde olusabilecek
korozyondan Yildiz Demir Celik sorumlu degildir.
11.Tabloda belirtilmeyen kalite ve ebatlar icin Musteri Teknik Hizmetleri Departmani ile iletisime

gecebilirsiniz.

20




g

SOGUK HADDELENMi$ URUNLER YILDIZ

DEMIR CELIK

Uretim Limitleri

YIGIN TAVLAMA YAPILMAMIS (FULL HARD) URUNLER

Uriin Tipi Surekli ve Ylél?: %:I\(llla(rar::;an::ygun Celikler Gember Celikleri
Kalite DFO1 S215GF

Kalnlik () Genislik (w) mm Genislik (w) mm

Min. Max. Min. Max.
0,20-0,23 700 1100 - -
0,24-0,26 700 1200 - -
0,27-0,35 700 1250 - -
0,36-0,49 700 1300 - -
0,50-0,79 700 1500 700 1500
0,80-2,00 700 1600 700 1600
2,01-2,50 700 1300 - -

Aciklamalar

1.Minimum siparis genisligi 700 mm’dir.

2.CRF Uriinler sadece 508 mm i¢ cap olarak dretilir. 610 mm gériismeye tabidir.

3.CRF Uriinler, aksi belirtilmedikce daha sonra siirekli tavlama (CA) yapilacak sekilde dretilir.

Farkli tavlama yéntemine uygunlugu siparis asamasinda belirtilmelidir.

4.Minimum rulo dis capi gériismeye tabidir. Maksimum 2100 mm'dir.

5.Rulo agirhgi minimum gdrismeye tabidir. Maksimum 30.000 kg'dir.

6.Kalinliga bagh olarak Ra 0,30-2,00 y araliginda yiizey piiriizliiliigii garanti edilir. ince kalinliklarda
disiik degerler gériilebilir. Ozel yiizey piiriizliiligii degeri talep edilen siparisler gériismeye tabidir.
7 .Mekanik 6zellikler garanti edilmez.

8.0zel kalinlik toleransi talep edilen siparisler gériismeye tabi olarak alinir.

9.Bobinlerin bas kisminda maksimum 10 m, son kisminda maksimum 10 m olmak iizere toplam 20 m
off gauge (kalinlik toleransi harici) kisim bulunabilir. Off gauge kisimlar ile ilgili kalinlik toleransi ve yiizey
kalitesi garanti edilmez.

10.1ki sargi arasinda maksimum 5 mm teleskopiklik garanti edilir. ilk 5 ve son 5 sargida teleskopiklik
garanti edilmez.

11.Uriintin her bir yiizeyinde yaklasik 400 mg/m?2'ye kadar hadde yagi ve demir tozu bulunabilir.
Koruyucu yag uygulamasi yapilmamaktadir.

12.Yuzey dizgunligi toleransi uygulanmaz.

13.Full Hard Uriin icin bobin bas ve sonlarinda (5 metrelik kisimda) kaynak noktasi bulunabilir.
14.0,35 mm altindaki kalinliklarda metal sleeve kullaniimaktadir.

15.Tabloda belirtilmeyen kalite ve ebatlar icin Musteri Teknik Hizmetleri Departmani ile iletisime
gecebilirsiniz.



YILDIZ
DEMIR CELIK

Soguk Haddelenmis Uriin Toleranslari

SOGUK HADDELENMIiS URUNLER

Standart: EN 10131:2006

KALINLIK TOLERANSI

Kalinlik 6l¢timii, kenarlardan minimum 40 mm uzakliktaki herhangi bir noktadan yapilir.
Genisligi = 80 mm olan boya kesilmis Uriinlerde kalinlik 8l¢limii eksenin ortasindan yapilir.

Minimum akma mukavemeti R, < 260 N/mm? olan kaliteler icin kalinlik toleranslari

Nominal Toleranslar Ozel Toleranslar
Kalinlik (t) mm Genislik (w) mm Genislik (w) mm
w=1200 1200<w=1300 w=1200 1200<w=1300

0,20=t<0,40 +0,030 +0,040 +0,020 +0,025
0,40<t<0,60 +0,030 +0,040 +0,025 +0,030
0,60<t=<0,80 +0,040 +0,050 +0,030 +0,035
0,80<t=<1,00 +0,050 +0,060 +0,035 +0,040
1,00<t<1,20 +0,060 +0,070 +0,040 +0,050
1,20<t<1,60 +0,080 +0,090 +0,050 +0,060
1,60<t<2,00 +0,100 +0,110 +0,060 +0,070
2,00<t=<2,50 +0,120 +0,130 +0,080 +0,090

Minimum akma mukavemeti 260 < R_ < 340 N/mm? olan kaliteler igin kalinlik toleranslan

Nominal Toleranslar Bzel Toleranslar
Kalinlik (t) mm Genislik (w) mm Genislik (w) mm
w=1200 1200<w=1300 w=1200 1200<w=1300

0,20<t<0,40 +0,040 +0,050 +0,025 +0,030
0,40<t=<0,60 +0,040 +0,050 +0,030 +0,035
0,60<t=<0,80 +0,050 +0,060 +0,035 +0,040
0,80<t<1,00 +0,060 +0,070 +0,040 +0,050
1,00<t<1,20 +0,070 +0,080 +0,050 +0,060
1,20<t=<1,60 +0,090 +0,110 +0,060 +0,070
1,60<t<2,00 +0,120 +0,130 +0,070 +0,080
2,00<t<2,50 +0,140 +0,150 +0,100 +0,110




Soguk Haddelenmis Uriin Toleranslari

SOGUK HADDELENMIiS$ URUNLER

Standart: EN 10131:2006

KALINLIK TOLERANSI

Minimum akma mukavemeti 340 < R, < 420 N/mm? olan kaliteler icin kalinlik toleranslari

g

YILDIZ
DEMIR CELIK

Nominal Toleranslar Ozel Toleranslar
Kalinlik (t) mm Genislik (w) mm Genislik (w) mm
w=1200 1200<w=1300 w=1200 1200<w=1300

0,20<t<0,40 +0,040 +0,050 +0,030 +0,035
0,40<t<0,60 +0,050 +0,060 +0,035 +0,040
0,60<t<0,80 +0,060 +0,070 +0,040 +0,050
0,80<t<1,00 +0,070 +0,080 +0,050 +0,060
1,00<t<1,20 +0,090 +0,100 +0,060 +0,070
1,20<t<1,60 +0,110 +0,120 +0,070 +0,080
1,60<t<2,00 +0,140 +0,150 +0,080 +0,100
2,00<t=<2,50 +0,160 +0,180 +0,110 +0,120

Minimum akma mukavemeti 420 > R, N/mm? olan kaliteler icin kalinlik toleranslan

Nominal Toleranslar Ozel Toleranslar
Kalinlk (t) mm Genislik (w) mm Genislik (w) mm
w=1200 1200<w=1300 w=1200 1200<w=1300

0,20<t<0,40 +0,050 +0,060 +0,035 +0,040
0,40<t<0,60 +0,050 +0,070 +0,040 +0,050
0,60<t=<0,80 +0,060 +0,080 +0,050 +0,060
0,80<t=<1,00 +0,080 +0,100 +0,060 +0,070
1,00<t<1,20 +0,100 +0,110 +0,070 +0,080
1,20<t=<1,60 +0,130 +0,140 +0,080 +0,100
1,60<t<2,00 +0,160 +0,170 +0,100 +0,110
2,00<t=<2,50 +0,190 +0,200 +0,130 +0,140




YILDIZ SOGUK HADDELENMI$ URUNLER

DEMIR CELIK

Soguk Haddelenmis Uriin Toleranslari

Standart: EN 10131:2006

GENISLIK TOLERANSI

a) Genisligi 600 mm ve daha genis olan Urinler igin

Tolerans (mm)
Nominal Genislik (w) mm -
Alt Ust
ws=1200 0 +4
1200<w=1300 0 +5

b) Genisligi 600 mm'den dar olan dilinmis driinler icin

N Genislik Toleransi (mm)
Kalinhk w<125 125<w<250 250sw=400 400=ws600
(t) mm Alt Ust Alt Ust Alt Ust Alt Ust
t<0,6 0 0,4 0 0,5 0 0,7 0 1
0,6<t<1,0 0 0,5 0 0,6 0 0,9 0 1,2
1=t<2,0 0 0,6 0 0,8 0 11 0 1,4

UZUNLUK TOLERANSI

Tolerans (mm)
Nominal Uzunluk (L) mm -
Alt Ust
L<2000 0 6
2000=<L 0 %0.3xL




SOGUK HADDELENMIiS$ URUNLER

Soguk Haddelenmis Uriin Toleranslari

Standart: EN 10131:2006
YUZEY DUZGUNLUGU

TOLERANSI

V4

YILDIZ
DEMIR GELIK

Yiizey diizglinligu toleransi, diizgiin bir ylizey tizerine birakilan sacin alt ylzeyi ile diizgiin ylizey arasinda
max. kabul edilebilir uzakliktir.

Minimum akma mukavemeti R, < 260 N/mm? olan kaliteler icin yiizey diizgiinliigii toleranslar

S Nominal Genislik Max. Dalga Yiiksekligi (mm)

(w) mm t<0,7 07st<1.2 t21,2

w < 600 7 6 5

Normal 600 = w < 1200 10 8 7

1200 = w < 1300 12 10 8

w < 600 4 3 2

Ozel 600 < w < 1200 5 4 3

1200 < w < 1300 6 5 4

Minimum akma mukavemeti 260 < R, < 340 N/mm? olan kaliteler icin yiizey diizgiinliigii toleranslari

o o Nominall Genislik Max. Dalga Yiiksekligi (mm)
olerans Sinifi (W) mm t<0,7 07st<1,2 t21,2
ot 600 < w < 1200 13 10 8
ormal
1200 < w < 1300 15 13 "
. 600 < w < 1200 8 6 5
Ozel
1200 = w < 1300 9 8 6
Aciklamalar

1.600 mm'den dar genislikler icin yiizey diizgiinligii toleranslari, siparis sirasinda anlasmaya tabidir.
2.Minimum akma mukavemeti = 340 N/mm? olan kaliteler icin yiizey diizgiinligii toleranslari siparis
sirasinda anlagmaya tabidir.
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SOGUK HADDELENMIiS URUNLER

Soguk Haddelenmis Uriin Toleranslari

Standart: EN 10131:2006

KENAR EGRILiGi TOLERANSI

Kenar egriligi, uzun kenarin iki ucunu birlestiren diiz bir cizgi ile bu uzun kenar arasindaki maksimum

uzaklik miktaridir.

Kenar egriligi 6l¢timd, Griiniin icbikey kenarinda yapilir. Kenar egriligi 6l¢li uzunlugu, kenardan herhangi

bir noktadan itibaren lciilen uzunluktur.
Kenar egriligi icin 6zel tolerans uygulanmaz.

. Uriin Boyutlari (mm) Olgii Uzunlugu Tolerans
Nominal Kalinhk Genislik Uzunluk (L) mm (mm)
(t) mm
=2000 2000 5
=600
Levha <2000 Gergek uzunluk (L) +0,0025 x L
Rulo =600 2000 5
Dilinmis Rulo <600 2000 5

KOSE DiKLiGi TOLERANSI

Kése dikligi toleransi, triniin gercek genisliginin maksimum % 1‘idir. Kése dikligi, enine kenarin boyuna
kenar lizerinde ortogonal izdustimii ile tespit edilen sapma miktaridir.

la

q: Kenar egriligi
u : Kése dikligi
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GALVANIzLi URUNLER

YILDIZ
DEMIR CELIK

Uriin Tanimi

Soguk haddelenmis veya asitle ylizeyi temizlenmis sicak

haddelenmis Urlinlerin, her iki ylizeyinin sicak daldirma yéntemi ile ¢inko
kaplanmasi sonucu uretilen triinlerdir. Kromatli, yagli veya organik kaplamali
olarak; A veya B yiizey kalitesinde Uretim mimkunddr.

Uriin Rumuz ve Aciklamalan

* GHR: Sicak Haddelenmis Cinko ile Kaplanmis (Galvanizli) Rulo

* GHRM: Sicak Haddelenmis Cinko ile Kaplanmis (Galvanizli) Kenar Kesmesiz Rulo
* GCR: Soguk Haddelenmis Cinko ile Kaplanmis (Galvanizli) Rulo

* GCRM: Soguk Haddelenmis Cinko ile Kaplanmis (Galvanizli) Kenar Kesmesiz Rulo

Diisiik Karbonlu, Cekme ve Derin Cekmeye Uygun
Galvanizli Celikler

Standart: EN 10346:2015

KIMYASAL BILESIM (%)

Standart Karsilig: c Si Mn P s Ti
Standart Kalite max. max. max. max. max. max
DX51D+Z 0,18 0,50 1,20 0,12 0,45 0,30
DX52D+Z 0,12 0,50 0,60 0,10 0,45 0,30
EN 10346 DX53D+Z 0,12 0,50 0,60 0,10 0,45 0,30
DX54D+Z 0,12 0,50 0,60 0,10 0,45 0,30
DX56D+Z 0,12 0,50 0,60 0,10 0,45 0,30
Standart Karsihig R, R® A? (%) roo® n,
Standart Kalite N/mm? N/mm? min. min min
DX51D+Z - 270-500 22
DX52D+Z 140-300(3) 270-420 26
EN 10346 DX53D+Z 140-260 270-380 30
DX54D+Z 120-220 260-350 36 1,6 0,18
DX56D+Z 120-180 260-350 39 1.9 0,21
Aciklamalar

1.Cekme testi degerleri "enine" test numunelerine uygulanir.
2.Minimum % uzama degerleri, kaplama dahil 0,50 mm <t < 0,70 mm kalinlik araliginda olan rinler icin
2 birim, t < 0,50 mm kalinliklarda olan trinler icin 4 birim azaltilir.

3.Akma dayanimi degeri, temper haddesi yapilmis trlinlere uygulanir.
4.Kalinhgr 1,5 mm'nin Ustlinde olan drinler icin ry degeri 0,2 birim azaltilir.
5.Temper hadde islemi uygulanmayan DX52D+Z kalitede akma mukavemeti iist siniri 360 MPa dir.
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Diisiik Karbonlu, Cekme ve Derin Cekmeye Uygun
Galvanizli Celikler

Standart: ASTM A653
Standart Kalite C Mn P S Al Cu Ni Cr Mo \" Nb Ti
max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max.
CSType A | 0,10max | 0,60 |0,030|0,035| - | 025|020 0,15 | 0,06 |0,008 0,008 0,025
CSType B | 0,02:0,15 | 0,60 [0,030]0,035| - | 025|020 0,5 | 0,06 |0,008 0,008]0,025
CSType C | 0,08max | 0,60 |0,100|0,035| - | 025020 0,15 | 0,06 |0,008]0,008]|0,025
ASTM A653 | FSType A | 0,10max | 0,50 |0,020|0,035| - | 025|020 | 0,15 | 0,06 |0,008 | 0,008 | 0,025
FSTypeB | 0,02:0,10 | 0,50 |0,020/0,030| - | 025|020 0,15 | 0,06 |0,008 0,008 |0,025
DDSType A | 0,06max | 0,50 | 0,020 0,025 0,010| 0,25 | 0,20 | 0,15 | 0,06 | 0,008 | 0,008 | 0,025
EDDS 0,02max | 0,40 | 0,020 0,020 0,010 0,25 | 0,20 | 0,15 | 0,06 |0,100|0,100 0,150

MEKANIK OZELLIKLER

. L L A, (%)
Standart Kalite N/mm’ N/mm? iy r, n
CS Type A 170-380 - 20 - -
CS Type B 205-380 - 20 - -
ASTM A653 CS Type C 140-410 - 15 - -
FS Type A ve 170-310 - 26 1,0-1,4 0,17-0,21
DDS Type A 140-240 - 32 1,418 0,19-0,24
EDDS 105-270 - 40 1,6-2,1 0,22-0,27
Agiklamalar

1.Cekme testi degerleri "boyuna" test numunelerine uygulanir.
2.Belirtilen mekanik degerler referans degerlerdir.




YILDIZ GALVANIzLi URUNLER

DEMIR CELIK

Galvanizli Yapi Celikler

Standart: EN 10346:2015

KIMYASAL BILESIM (%)

Standart Kalite € g Wi & o
max. max. max. max. max.
$220GD+Z 0,20 0,60 1,70 0,10 0,045
S250GD+Z 0,20 0,60 1,70 0,10 0,045
$280GD+Z 0,20 0,60 1,70 0,10 0,045
S$320GD+Z 0,20 0,60 1,70 0,10 0,045
EN 10346
$350GD+Z 0,20 0,60 1,70 0,10 0,045
S390GD+Z 0,20 0,60 1,70 0,10 0,045
S420GD+Z 0,20 0,60 1,70 0,10 0,045
S450GD+Z 0,20 0,60 1,70 0,10 0,045
S550GD+Z 0,20 0,60 1,70 0,10 0,045

MEKANIK OZELLIKLER

R, R, 2

Standart Kalite N/mm? N/mm? (%)
min min min.

S220GD+Z 220 300 20

$250GD+Z 250 330 19

S$280GD+Z 280 360 18

S$320GD+Z 320 390 17

EN 10346 S350GD+Z 350 420 16

S390GD+Z 390 460 16

S420GD+Z 420 480 15

S450GD+Z 450 510 14

S550GD+Z 550 560 -

Aciklamalar

1.Cekme testi degerleri "boyuna" test numunelerine uygulanir.

2.Akma noktasi belirgin degilse, Rp0,2 degeri uygulanir. Akma noktasi belirgin ise R H degeri uygulanir.
3.Minimum % uzama degeri, t (kalinlik) <0,50 mm olan trinler icin 4 birim, 0,50 mm <t <0,70 mm
kalinlik araligindaki olan driinler icin ise 2 birim azaltilir. Kaplama dahil kalinliklardir.



Galvanizli Yapi Celikleri

Standart: ASTM A653

GALVANIzLi URUNLER
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KiIMYASAL BILESIM (%)

sundat)  Kalte | 0|00 | i | max | maw. | max. | max | man. | ma. | max. | max.
SS Grade 33 020 | 1,35 | 0,70 | 0,04 | 0,25 | 0,20 | 0,15 | 0,06 | 0,008 | 0,008 | 0,025

SS Grade 37 020 | 1,35 | 0,70 | 0,04 | 0,25 | 0,20 | 0,15 | 0,06 | 0,008 | 0,008 | 0,025

SS Grade 40 025 | 1,35 | 0,0 | 0,04 | 0,25 | 0,20 | 0,15 | 0,06 | 0,008 | 0,008 | 0,025

i?;\; SS Grade 50 Class 1,2,4| 0,25 | 1,35 | 0,20 | 0,04 | 0,25 | 0,20 | 0,15 | 0,06 | 0,008 | 0,008 | 0,025
SS Grade 50 Class 3 | 0,25 | 1,35 | 0,04 | 004 | 025 | 0,20 | 0,15 | 0,06 | 0,008 | 0,008 | 0,025

SS Grade 55 025 | 1,35 | 0,04 | 004 | 025 | 0,20 | 0,15 | 0,06 | 0,008 | 0,008 | 0,025

SS Grade 60 025 | 1,35 | 0,04 | 004 | 025 | 0,20 | 0,15 | 0,06 | 0,008 | 0,008 | 0,025

MEKANIK OZELLIKLER

. R, (min) R, (min)"@ A @
Standart Kalite N/mm?2 N/mm?2 (%)s:nin.
SS Grade 33 230 310 20
SS Grade 37 255 360 18
SS Grade 40 275 380 16
SS Grade 50 Class 1 340 450 12
ASTM
A653 SS Grade 50 Class 2 340 - 12
SS Grade 50 Class 3 340 480 12
SS Grade 50 Class 4 340 410 12
SS Grade 55 380 480 11
SS Grade 60 410 480 10
Aciklamalar

1.Cekme testi degerleri "boyuna" test numunelerine uygulanir.

2.Belirtilen mekanik degerler referans degerlerdir.




YILDIZ
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GALVANIzLi URUNLER

Yiiksek Mukavemetli Diisiik Alasimhi Galvanizli Celikler

Standart: EN 10346:2015

KiIMYASAL BILESIM (%)

— o || e e | e | 2 B | e
HX260LAD+Z 0,11 0,5 1,0 0,03 0,50 0,15 0,09 0,15
HX300LAD+Z 0,12 0,5 1.4 0,03 0,50 0,15 0,09 0,15
EN 10346 HX340LAD+Z 0,12 0,5 1.4 0,03 0,50 0,15 0,09 0,15
HX380LAD+Z 0,12 0,5 1.5 0,03 0,50 0,15 0,09 0,15
HX420LAD+Z 0,12 0,5 1,6 0,03 0,50 0,15 0,09 0,15

MEKANIK OZELLIKLER

s d Kali L Rmﬂ) A“(Z)
tancert SNtS N/mm? N/mm? (%) min.
HX260LAD+Z 260-330 350-430 26
HX300LAD+Z 300-380 380-480 23
EN 10346 HX340LAD+Z 340-420 410-510 21
HX380LAD+Z 380-480 440-560 19
HX420LAD+Z 420-520 470-590 17
Aciklamalar

1.Cekme testi "enine" test numunelerine uygulanir.

2.Akma noktasi belirgin degilse, Rp 0,2 degeri uygulanir. Akma noktasi belirgin ise R L degeri uygulanir.
3.Minimum % uzama degeri, t < 0,50 mm olan trinler icin 4 birim, 0,50 mm <t < 0,70 mm kalinlk
araligindaki olan Uriinler icin ise 2 birim azaltilir. Kaplama dahil kalinliklardir.
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Soguk Sekillendirmeye Uygun Cift Fazli Galvanizli Celikler

Standart: EN 10346:2015

KiIMYASAL BILESIM (%)

n C Si Mn P S Al Cr+Mo | Nb+Ti v B
Standart Kalite
max. max. max. max. max. max. max. max. max. max.
EN 10346| HCT590X+Z| 0,15 0,75 25 0,04 0,015 |0,015-1,5 1,4 0,15 0,2 0,005

MEKANIK OZELLIKLER

R®@ Rmm A,
i o 2 0
Standart Kalite N/mm? NIn_\m (%) min.
min
EN 10346 HCT590X+Z 330-430 590 20
Aciklamalar

1.Cekme testi "boyuna" test numunelerine uygulanir.
2.Akma noktasi belirgin degilse, Rp 0,2 degeri uygulanir. Akma noktasi belirgin ise R L degeri uygulanir.




YILDIZ

DEMIR CELIK

Uretim Limitleri

GALVANiIZLi UR

GALVANIzLi URUNLER

LER

Soguk Haddelenmis ve Siirekli Galvanizlenmis Uriinler

Soguk Sekillendirmeye Uygun Diisiik

Cok Diisiik Karbonlu

Uriin tipi Karbonlu Kaliteler ve Yapi Celikleri ve IF Celikleri
DX51D+Z-CS Type C DX52D+Z-CS Type A DX53D+Z

Kaliteler Séggg:g:gg?gg;‘é cs T)'Fi:es ?yiseTgpe A- DDS Type :A DX54D+Z DX56D+Z, EDDS
Kaplamali Genislik (w) mm Genislik (w) mm Genislik (w) mm Genislik (w) mm Genislik (w) mm

'((SI:'.'.'.( Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max
0,20-0,22 700 1100 - - - - - - - -
0,23-0,34 700 1250 - - - - - - - -
0,35-0,39 700 1350 700 1350 - - - - - -
0,40-0,49 700 1350 700 1350 700 1350 700 1350 700 1350
0,50-0,59 700 1550 700 1550 700 1550 700 1550 700 1550
0,60-0,69 700 1550 700 1550 700 1550 700 1550 700 1550
0,70-0,79 700 1550 700 1550 700 1550 700 1550 - -
0,80-0,99 700 1550 700 1550 700 1550 700 1550 - -
1,00-1,20 700 1550 700 1550 700 1550 700 1550 - -
1,21-2,00 700 1550 700 1550 700 1550 700 1550 - -

*0,20-0,30 mm kalinlik aralhigi ve 1300 mm genislik tizeri Gretim limitleri gériismeye tabidir.
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GALVANIzZLi URUNLER YILDIZ

DEMIR GELIK

Orin tipi e R
Kaliteler $280GD+Z 5553236(?;520 S350GD+Z $390GD+2-5420GD+Z S550GD+Z
SS Grade 40 SS Grade 55 S450GD+Z-SS Grade 60 | SS Grade 80 Class 1
Class 1,2,3,4
K;::Ianllr::ll Genislik (w) mm Genislik (w) mm Genislik (w) mm Genislik (w) mm Genislik (w) mm
(t) mm Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max
0,25-0,34 700 1250 - - - - - - - -
0,35-0,39 700 1350 - - - - - - - -
0,40-0,49 700 1350 700 1300 - - - - - -
0,50-0,59 700 1550 700 1300 - - - - - -
0,60-0,69 700 1550 700 1300 700 1300 - - 700 1300
0,70-0,79 700 1550 700 1300 700 1300 - - 700 1300
0,80-0,99 700 1550 700 1300 700 1300 700 1300 700 1300
1,00-1,20 700 1550 700 1300 700 1300 700 1300 700 1300
1,21-2,00 700 1550 700 1300 700 1300 700 1300 - -

*0,20-0,30 mm kalinlik araligi ve 1300 mm genislik izeri Gretim limitleri gériismeye tabidir.

Aciklamalar

1.Rulo i¢ cap1 508 mm'dir. Rulo dis capi minimum 900 mm, maksimum 2100 mm'dir.

610 mm gériismeye tabidir.

2.Rulo agirhidg minimum 5.000 kg, maksimum 30.000 kg'dir.

3.Aksi belirtiimedikge tiim B ylizey siparigler 0,61-1,90 um araliginda yiizey piiriizliligiinde dretilir.
Ozel Ra degerleri gériismeye tabidir.

4.Toplam kaplama kalinligi min 50 gr/m? maksimum 600 gr/m? dir.

5.Yiizey diizgiinlGgii rulo malzemeler igin garanti edilmez. Siparis edilen bobinlerin, uygun dogrultma
ekipmani ve pratigi kullanilmadan boya kesilip kullanilmasi halinde dalga kusuru sikayeti kabul edilmez.
Bu amagla, boy kesilmis {riin siparis verilmesi &nerilir.

6.Yiizey kalitesi olarak A (Kaplandigi haliyle) ve B (Gelistirilmis yiizey, Skinpass islemi uygulanmis) yiizey
kaliteleri Uretilmektedir.

7.B yiizey kalitelerde talebe gére Skinpass islemi parlak olarak yapilabilir. Belirtilmedigi siirece B yiizey
Uriinler mat gériiniime sahiptir.

8.Tum kaliteler aksi belirtilmedikce A yiizey kalitesinde Uretilir, depolama ve tagima kosullarinda yiizeyi
korozyona karsi korumak amaciyla aksi belirtiimedigi siirece kimyasal pasivasyon islemi uygulanir. Daha
uzun stireli koruma icin pasivasyon ve yaglama birlikte 6nerilmektedir. Yiizey koruma istenmedigi
durumlarda olusabilecek korozyondan Yildiz Demir Celik sorumlu degildir.

9.Skinpass istenmemesi halinde akma mukavemeti degeri (R ) ve akma izi olusmamasi garanti edilmez.
10.Ylzey piriizlGligl (Ra) maksimum 0,40um (parlak) olan siparisler sadece A yiizey kalitesinde kabul edilir.
11.Aksi belirtilmedigi siirece markalama islemi yapilmaz. Markalama tek yiizeyde ve tek kenara uygulanabilir.
12. 275 gr/m? lizeri kaplamali siparislerde sarim tipi gezdirmeli olarak dretilir.

13. Tabloda belirtilmeyen kalite ve ebatlar icin Misteri Teknik Hizmetleri Departmani ile

iletisime gecebilirsiniz.
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YILDIZ GALVANIZLI URUNLER

DEMIR CELIK

Uretim Limitleri

GALVANIZLi URUNLER

Soguk Haddelenmis ve Siirekli Galvanizlenmis Uriinler
Uriin tipi Yiiksek Mul li Diisiik Alagimh Celikler Cift Fazl Celikler
Kaliteler HX3OOFX(I32igI:ﬁ|?(;§(‘)LAD+Z HX380LAD+Z,HX420LAD+Z HCT590X+Z
Kapl I Genislik (w) mm Genislik (w) mm Genislik (w) mm
Kalinlik (t) mm Min Max Min Max Min Max
0,60-0,79 700 1300 - - - -
0,80-0,99 700 1300 700 1300 700 1300
1,00-1,20 700 1300 700 1300 700 1300
1,21-2,00 700 1300 700 1300 700 1300

*1300 mm genislik tzeri retim limitleri gériismeye tabidir.

Aciklamalar

1.Rulo i¢ capt 508 mm’dir. Rulo dis capi minimum 900 mm, maksimum 2100 mm'dir.

610 mm gérismeye tabidir.

2.Rulo agirhdi minimum 5.000 kg, maksimum 30.000 kg'dir.

3.Aksi belirtiimedikge tim B yiizey siparisler 0,61-1,90 um araliginda yiizey plriizliligiinde tretilir.

Ozel Ra degerleri goriismeye tabidir.

4.Toplam kaplama kalinligi min 50 gr/m? maksimum 600 gr/m? dir.

5.Yiizey diizgiinligii rulo malzemeler icin garanti edilmez. Siparis edilen bobinlerin, uygun dogrultma
ekipmani ve pratigi kullanilmadan boya kesilip kullanilmasi halinde dalga kusuru sikayeti kabul edilmez.
Bu amagla, boy kesilmis riin siparis verilmesi énerilir.

6.Yiizey kalitesi olarak A (Kaplandigr haliyle) ve B (Gelistirilmis yiizey, Skinpass islemi uygulanmis) yiizey
kaliteleri tiretilmektedir.

7.B yiizey kalitelerde talebe gére Skinpass islemi parlak olarak yapilabilir. Belirtilmedigi siirece B yiizey
Griinler mat gériiniime sahiptir.

8.Tum kaliteler aksi belirtiimedikce A yiizey kalitesinde uretilir ve depolama ve tasima kosullarinda yiizeyi
korozyona karsi korumak amaciyla aksi belirtilmedigi siirece kimyasal pasivasyon islemi uygulanir. Daha
uzun siireli koruma icin pasivasyon ve yaglama birlikte énerilmektedir. Yiizey koruma istenmedigi
durumlarda olusabilecek korozyondan Yildiz Demir Celik sorumlu degildir.

9.Skinpass istenmemesi halinde akma mukavemeti degeri (R ) ve akma izi olusmamasi garanti edilmez.
10.Yiizey purizliligl (Ra) maksimum 0,40pum (parlak) olan siparisler sadece A yiizey kalitesinde kabul edilir.
11.Aksi belirtilmedigi siirece markalama islemi yapilmaz. Markalama tek yiizeyde ve tek kenara uygulanabilir.
12. 275 gr/m? (izeri kaplamali siparislerde sarim tipi gezdirmeli olarak uretilir.

13. Tabloda belirtiimeyen kalite ve ebatlar icin Miisteri Teknik Hizmetleri Departmani ile

iletisime gecebilirsiniz.
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YILDIZ
DEMIR GELIK
Uretim Limitleri
GALVANIZLi URUNLER
Uriin tipi Sicak Haddelenmis, Asitlenmis ve Siirekli Galvanizl is Cinko ile Kapl: Galvanizli Celikler
. Gekme ve Derin Cekme ire Lo
Islemine Uygun Celik Kaliteleri Calvanizhlapiiceliter]
Kaliteler Diisiik Karbonlu Gok Diisiik Karbonlul Orta ve Yiiksek Mukavemetli
DX51D+Z- (E;? %E:i_ DX53D+Z szzo_GSEs>+Gzr;22esgc33D+z ssazs%?r?fzzfs’é?fzfd. S390GD+Z-5420GD+Z
CS Type C 5 Type B DX54D+Z e ss Gr?:se g?a?:sss;,z,s,A S450GD+Z-5$ Grade 60
Kalinlik (t) mm Genislik (w) mm | Genislik (w) mm| Genislik (w) mm |Genislik (w) mm | Genislik (w) mm| Genislik (w) mm
kaplamasiz Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max
2,00-3,00 700 1300 700 1300 700 1300 700 1300 700 1300 700 1300
3,10-3,50 700 1000 - - - - 700 1000 700 1000 - -
3,51-4,00 700 1000 - - - - 700 1000 - - - -
Uriin tipi Yiiksek Muk li Diisiik Al I Celikler
Kaliteler HX260LAD+Z-HX300LAD+Z-HX340LAD+Z HX380LAD+Z-HX420LAD+Z
Kapl 1 Genislik (w) mm Genislik (w) mm
Kalnlik (t) mm Min Max Min Max
2,00-3,00 700 1300 700 1300
3,10-3,50 700 1000 - -
Aciklamalar

1.Rulo i¢ capi 610 mm‘dir. 508 mm i¢ cap gériismeye tabidir.
2.Rulo agirhd maksimum 30.000 kg.'dir. 5.000 kg alti gériismeye tabidir.
3.Toplam kaplama kalinligi min. 50 gr/m? maksimum 600 gr/m?2'dir.

4.Yizey dlizguinligii toleransi rulodan boy kesilmis levhalarda uygulanmakta olup, rulo halindeki driinler

icin uygulanmamaktadir.

5.Yiizey kalitesi olarak A (Kaplandigi haliyle) ve B (Gelistirilmis yiizey, Skinpass islemi uygulanmis) yiizey

kaliteleri Uretilmektedir.

6.B yiizey kalitelerde talebe gére Skinpass islemi parlak olarak yapilabilir. Belirtilmedigi siirece B yiizey
Uriinler mat gériiniime sahiptir.
7.Tum kaliteler aksi belirtilmedikce A yiizey; kromatli ve yagsiz Uretilir. Yiizey korumasi icin kromat ve
yagin biri veya her ikisinin varligi istenebildigi gibi, her ikisinin de olmamasi istenebilir. Yildiz Demir Celik
kromatsiz+yagsiz istenen Uriinlerin ylizeyindeki korozyon riskinden sorumlu degildir.
8.Skinpass istenmemesi halinde akma mukavemeti degeri (R ) ve akma izi olusmamasi garanti edilmez.
9.Yiizey pliriizliltgi (Ra) maksimum 0,40 pm (parlak) olan siparisler sadece A yiizey kalitesinde kabul edilir.
10.Aksi belirtilmedigi siirece markalama islemi yapilmaz. Markalama tek yiizeyde ve tek kenara uygulanabilir.
11.275 gr/m?2 iizeri kaplamali siparislerde sarim tipi gezdirmeli olarak Uretilebilir.
12.Tabloda belirtiimeyen kalite ve ebatlar icin Misteri Teknik Hizmetleri Departmani ile

iletisime gecebilirsiniz.
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YILDIZ GALVANIzZLi URUNLER

DEMIR CELIK

Kaplama Ozellikleri Tablosu

Sirha Min Kaplama Agirhg (iki Yiizey Toplam) gr/m?
R plama Aarte (X Maey ool o zey Kaltsi
Ug nokta test degeri iki nokta test degeri
Z100 100 85 A, B
2140 140 120 A, B
Z200 200 170 A, B
2225 225 195 A, B
Z275 275 235 A, B
Z350* 350 300 A
Z450* 450 385 A
Z600* 600 510 A

*Bu kaplamalar, IF ve Bake-Hardening kaliteleri icin uygulanmaz. Tabloda olmayan kaplama miktarlari
goriismeye tabidir. Kaplama tipi cigeksiz yapidadir.

Aciklamalar

1.Ylizey kalitesi olarak A (kaplandigi haliyle) ve B (gelistirilmis yiizey) yiizey kaliteleri tretilmektedir.
Belirtilmedigi siirece A yiizey kalitesine uygun olarak retim yapilir.

2.Temper hadde uygulanmayan ylizeyler parlak gériinimdedir ve akma izleri olusumu gériilebilir.
3.Markalama tek ylizeyde ve tek kenara uygulanabilir. (istenildiginde)

4.Galvanizli tirtinler rulo, boy kesilmis ve dilinmis olarak uretilebilmektedir.

5.Galvanizli Uriinler kenar kesmeli veya kenarlar kesilmemis durumda uretilebilmektedir.

6.A yiizey kalitelerinde depolama ve tagima kosullarinda yiizeyi korozyona karsi korumak amaciyla aksi
belirtilmedigi stirece

kimyasal pasivasyon islemi uygulanir. Daha uzun siireli koruma igin pasivasyon ve yaglama birlikt
Snerilmektedir. Yiizey koruma istenmedigi durumlarda olusabilecek korozyona karsi garanti
verilmemektedir.
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Galvanizli Uriin Toleranslari

Standart: EN 10143:2006

KALINLIK TOLERANSI

Minimum akma mukavemeti R, < 260 N/mm? olan kaliteler igin kalinlik toleranslari

GALVANIzLi URUNLER

YILDIZ
DEMIR CELIK

Nominal Toleranslar Bzel Toleranslar

N°'“:'t‘)a:“':"""" Genislik (w) mm Genislik (w) mm
<1200 1200 < w < 1500 >1500 <1200 1200 < w < 1500 >1500
02<t<04 + 0,040 + 0,050 + 0,060 + 0,030 +0,035 + 0,040
04<t=<06 + 0,040 + 0,050 + 0,060 +0,035 + 0,040 + 0,045
06<t=<0,8 + 0,050 + 0,060 + 0,070 + 0,040 + 0,045 + 0,050
08<t=<1,0 + 0,060 + 0,070 + 0,080 + 0,045 + 0,050 + 0,060
10<t=<1,2 + 0,070 + 0,080 + 0,090 + 0,050 + 0,060 + 0,070
12<t=<1,6 +0,100 +0,110 +0,120 + 0,060 + 0,070 + 0,080
1,6<t=<20 +0,120 +0,130 +0,140 + 0,070 + 0,080 + 0,090
20<t=<25 +0,140 +0,150 +0,160 + 0,090 + 0,100 +0,110
25<t=<3,0 +0,170 +0,170 +0,180 +0,110 +0,120 +0,130

DX51D ve S550GD ve Akma mukavemeti 260 < R < 360 N/mm? olan kaliteler icin kalinlik toleranslari

Nominal Toleranslar

Ozel Toleranslar

Nominal Kalinhk

Genislik (w) mm

Genislik (w) mm

(t) mm

<1200 1200 < w < 1500 >1500 < 1200 1200 < w =< 1500 >1500
02<t=<04 + 0,050 + 0,060 + 0,070 + 0,035 + 0,040 + 0,045
04<t=<06 + 0,050 + 0,060 + 0,070 + 0,040 + 0,045 + 0,050
06<t=<0,8 + 0,060 + 0,070 + 0,080 + 0,045 + 0,050 + 0,060
08<t=<1,0 + 0,070 + 0,080 + 0,090 + 0,050 + 0,060 +0,070
10<t=<1.2 + 0,080 + 0,090 +=0,110 + 0,060 + 0,070 + 0,080
12<t=<1,6 +0,110 +0,130 + 0,140 + 0,070 + 0,080 + 0,090
16<t<20 +0,140 +0,150 + 0,160 + 0,080 + 0,090 +0,110
20<t=<25 +0,160 +0,170 +0,180 +0,110 +0,120 +0,130
25<t=<30 +0,190 + 0,200 + 0,200 +0,130 +0,140 +0,150

Aciklamalar

1.Kalinlik 6l¢imi, kenarlardan minimum 40 mm uzakliktaki herhangi bir noktadan yapilir.
2.Genisligi = 80 mm olan dilinmis rulo veya boya kesilmis Griinlerde kalinlik &l¢imii eksenin ortasindan yapilir.
3.Z450 ve 7600 toplam kaplama agirliklarinda normal ve 6zel kalinlik toleranslari = 0,01mm artirilir.

4.%25 kalinlik toleransi ile Uretim gdriismeye tabidir.



YILDIZ GALVANIzLi URUNLER
DEMIR GELIK

Galvanizli Uriin Toleranslar

Standart: EN 10143:2006

KALINLIK TOLERANSLARI

Akma mukavemeti 360 < R_ < 420 N/mm? olan kaliteler icin kalinlik toleranslari

Nominal Toleranslar Bzel Toleranslar

Nomi:)a:nl:lmllk Genislik (w) mm Genislik (w) mm
<1200 1200 < w =< 1500 >1500 < 1200 1200 < w =< 1500 > 1500
02<t<04 + 0,050 + 0,060 + 0,070 + 0,040 + 0,045 + 0,050
04<t=<06 + 0,060 + 0,070 + 0,080 + 0,045 + 0,050 + 0,060
06<t<08 +0,070 + 0,080 + 0,090 + 0,050 + 0,060 + 0,070
08<t=<1,0 + 0,080 + 0,090 +0,110 + 0,060 + 0,070 + 0,080
10<t=<1,2 + 0,100 +0,110 +0,120 + 0,070 + 0,080 + 0,090
12<t<16 +0,130 +0,140 +0,160 + 0,080 + 0,090 +0,110
1,6<t=<2,0 + 0,160 +0,170 +0,190 + 0,090 +0,110 +0,120
20<t=<25 +0,180 + 0,200 +0,210 +0,120 +0,130 +0,140
25<t=<3,0 + 0,220 + 0,220 +0,230 + 0,140 +0,150 + 0,160

Akma mukavemeti 420 < R_ < 900 N/mm? olan kaliteler icin kalinlik toleranslari

Nominal Toleranslar Bzel Toleranslar

N ;t) :'::I'“I'k Genislik (w) mm Genislik (w) mm
<1200 1200 < w =< 1500 >1500 < 1200 1200 < w = 1500 >1500
02<t=<04 + 0,060 + 0,070 + 0,080 + 0,045 + 0,050 + 0,060
04<t=<06 + 0,060 + 0,080 + 0,090 + 0,050 + 0,060 + 0,070
06<t=<0,8 + 0,070 + 0,090 +0,110 + 0,060 + 0,070 + 0,080
08<t=<1,0 + 0,090 +0,110 +0,120 + 0,070 + 0,080 + 0,090
10<t=<1,2 +0,110 +0,130 +0,140 + 0,080 + 0,090 +0,110
12<t<1,6 +0,150 +0,160 +0,180 + 0,090 +0,110 +0,120
1,6<t=<20 +0,180 +0,190 +0,210 +0,110 +0,120 +0,140
20<t=<25 +0,210 + 0,220 + 0,240 + 0,140 + 0,150 +0,170
25<t=<30 + 0,240 + 0,250 + 0,260 +0,170 +0,180 +0,190

Aciklamalar

1.Kalinlk &l¢imd, kenarlardan minimum 40 mm uzakliktaki herhangi bir noktadan yapilir.

2.Genisligi = 80 mm olan dilinmis rulo veya boya kesilmis riinlerde kalinlik lgiimii eksenin ortasindan yapilir.
3.Z450 ve 7600 toplam kaplama agirliklarinda normal ve 6zel kalinlik toleranslari = 0,01mm artirilir.

4.%25 kalinlik toleransi ile iiretim goriismeye tabidir.
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GALVANIzZLi URUNLER YILDIZ
DEMIR GELIK

Galvanizli Uriin Toleranslan

Standart: EN 10143:2006

GENISLIK TOLERANSLARI

Genisligi 600 mm ve daha genis olan Uriinlerde

Nominal Genislik (w) mm Genislik (w) mm Toleranslari
min max
600 <w =< 1200 5
1200 < w =< 1500 0 6
1500<w

Genisligi 600 mm’den dar olan dilinmis rulo ve boy kesilmis tiriinlerde

Naminal Genislik (w) mm Toleranslari
Kalinlik w <125 125 < w = 250 250 < w =< 400 400 < w =< 600
(o min max min max min max min max
t<0,6 0 0,4 0 0,5 0 0,7 0 1
06=<t<1,0 0 0,5 0 0,6 0 0,9 0 1,2
10=<t<20 0 0,6 0 0,8 0 11 0 1,4
20=t=<3,0 0 0,7 0 1 0 13 0 1,6

Not: Genislik Slcimii, Griintin boyuna eksenine dik olarak yapilir.

UZUNLUK TOLERANSI

Nominal Uzunluk (L) mm Normal Toleranslar (mm) Normal Toleranslar (mm)
min max
L <2000
0 6
L = 2000 0 0,3xL

Not: Uzunluk sacin uzun kenari boyunca dlctlir.

YUZEY DUZGUNLUGU TOLERANSI

Minimum akma mukavemeti 260 < R, < 360 N/mm? olan kaliteler ve DX51D ve S550GD igin yiizey
diizguinliigii toleranslari

Nominal Kalinlik (t) icin max Dalga Yiiksekligi
Tolerans Sinifi Nominal Genislik
t<0,7 07=t<16 16=<t<30
w < 1200 10 8
Normal 1200 < w < 1500 12 10
1500 = w 17 15
w < 1200 5 4 3
Ozel (FS) 1200 < w < 1500 6 5 4
1500 < w 8 7 6

Not: Yiizey diizgiinligii toleransi rulodan boy kesilmis levhalarda uygulanmakta olup, rulo halindeki riinler
icin uygulanmamaktadir.
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YILDIZ GALVANIzLi URUNLER
DEMIR GELIK

Galvanizli Uriin Toleranslan
Standart: EN 10143:2006

YUZEY DUZGUNLUGU TOLERANSI

Minimum akma mukavemeti R, < 260 N/mm?2 olan kaliteler icin ylizey diizgiinligii toleranslari

Nominal Genislik Nominal Kalinlik (t) icin max Dalga Yiiksekligi
Tolerans Sinifi
(w) mm t<0,7 07<t<16 1,6<t<30 3<ts5
w < 1200 10 8 15
Normal
1200 < w < 1500 12 10 18
. w < 1200 5 4 3
Ozel
1200 < w < 1500 6 5 4

Minimum akma mukavemeti 260 < R, < 360 N/mm? olan kaliteler ve DX51D ve S550GD kaliteler icin
ylzey dlizguinligu toleranslari

Tolerans Sinifi Nominal Kahnlik (t) icin max Dalga Yiiksekligi
Tolerans Sinifi
mm t<0,7 07=<t<1,6 ‘ 1,6 <t<3,0 3<t<5

w < 1200 13 10 18

Normal
1200 = w < 1500 15 13 25
.. w < 1200 8 6 5 9

Ozel

1200 = w < 1500 9 8 6 12

Aciklamalar

1.Minimum akma mukavemeti R, = 360 N/mm? olan kaliteler igin yiizey diizgiinliigii toleransi siparis
asamasinda gdriismeye tabidir.

KENAR EGRILiGi TOLERANSI

o Kenar egriligi, uzun kenarin iki ucunu birlestiren diiz bir ¢izgi ile bu uzun kenar arasindaki maksimum
uzakliktir.

o Kenar egriligi l¢limi, driiniin i¢biikey kenarinda yapilir.

o Kenar egriligi 6lcti uzunlugu, kenardan herhangi bir noktadan itibaren l¢iilen uzunluktur.

® Genisligi 600 mm’den biiyiik olan levha iriinlerde 2000 mm ve daha biiyiik levha uzunluklari igin
6l¢li uzunlugu 2000 mm alinir ve 5 mm tolerans uygulanir.

¢ Levha uzunlugu 2000 mm den kiigiikse Sl¢li uzunlugu olarak triiniin gercek uzunlugu alinir ve
gercek uzunlugun %0,25'i kadar arti tolerans uygulanir.

® Rulo Griinler igin 8l¢ti uzunlugu 2000 mm’dir ve 5 mm tolerans uygulanir.

KOSE DIKLiGi TOLERANSI
la

® K&se dikligi, enine kenarin boyuna kenar
lizerine ortogonal izdiisiimii ile tespit edilen
sapma miktaridir.

* K&se dikligi toleransi sacin gercek
genisliginin maksimum % 1'i olabilir.

q : Kenar egriligi
u : Késge dikligi u
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YILDIZ BOYALI URUNLER

DEMIR GELIK

Uriin Tanimi
Galvanizli ve soguk sac lizerine boya uygulamasi ile Uretilen Uriinlerdir.

Uriin Rumuz ve Aciklamalari
¢ PPG : Boyali Galvanizli Rulo
¢ PPC : Soguk Haddelenmis Boyali Rulo

SON KAT BOYA

Boya Tipi Boya Tipi Tanimi
SP *Polyester
HD SP Yiiksek Dayanimli Polyester
PVDF **Poliviniliden Florir
PVC(P) Plastisol
PUR-PA Poliamid Modifiye Politiretan
PUR Politiretan
SP WR Polyester Wrinkle

(*/**) Cift ylizey uygulama yapilabilir.

ASTAR BOYA

Astar Tipi Astar Tipi Tanimi

SP (CF) Polyester Astar Kromatsiz
SP (FLCF) Polyester Flex Astar Kromatsiz
*PVC(P)-PR Plastisol Astar

(*) Plastisol son katlarla uygulanir.

BACKCOAT BOYA

Backcoat Backcoat Tipi Tanimi
EP Epoksi
EP-SP Epoksi Polyester
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BOYALI URUNLER YILDIZ

DEMIR GELIK

Kaplama Tiirleri

Koruyucu Film Kaplama (Cold Lamination)

PVC kapli sac ya da boyali yiizeylerin, nakliye, form verme, montaj vb. operasyon
sureclerinde cizilme, kirlenme vb. dis etkenlerden korunmasini saglamak tzere
uygulanan filmlerdir. Seffaf ya da renkli olarak cesitli kalinliklarda (standart 35
micron) uygulanabilmektedirler. Nakliye, formlandirma ya da montaj sonrasinda
boyali ylizeyden sékilmek tizere gecici olarak kullanilirlar.

PVC Film Kaplama (Hot Lamination)

Sac ylizey Ulzerine lamine edilen PVC film (Polivinil Klordir), i¢ veya dis ortamlarda
kullanilabilir. Diz yiizeyli, dokulu ve desenli alternatifleriyle cok genis kullanim
olanaklari sunar. Metalin arka ylizeyine uygulanan boya ile poliliretan k&piigiin
metale daha iyi tutunmasi saglanir. Kaplanmis metal ylizey, talep halinde
sokdilebilir seffaf koruyucu film ile kaplanir ve ilave koruma saglanr.

PET Film Kaplama (Hot Lamination)

Sac ylizeylere uygulanabilen PET film (Polietilen Tereftalat) renk ve desen agisindan
genis bir yelpaze sunmaktadir. i¢ ve dis mekanda kullanilabilen bu riin, mikkemmel
kimyasal dayanim, buzdolaplari icin leke birakmazlik, kolay temizlenebilme, ylksek
cizilme direnci ile glinlimiiz kaplama endiistrisinin en gézde uriinlerinden biridir.

Boya Tiplerinin Kiyaslanabilir Ozellikleri

Ozellikler Polyester(PE) PVDF Plastisol(PVC) Pur-PA HD SP
Renk Kalicihg: yi Miikemmel iyi Cok lyi Miikemmel
Parlaklik Kaliciligi lyi Miikemmel iyi Cok lyi Miikemmel
Tebesirlenme Direnci lyi Miikemmel iyi lyi Miikemmel
Korozyon Direnci lyi Cok lyi Miikemmel Cok lyi Cok iyi
Nem Direnci yi Miikemmel Miikemmel Miikemmel Cok iyi
Form Verilebilirlik yi Miikemmel Miikemmel Miikemmel Miikemmel
Siirtlinme Direnci yi Cok lyi Miikemmel Miikemmel Miikemmel
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PVDF Son Kat
Boyalarin Avantajlari
¢ Dis dayanim

® Renk dayanimi

e Parlaklik dayanimi
°* Tebesirlenme

e Esneklik

¢ Darbe dayanimi

e Asinma dayanimi

® Yag dayanimi

e Solvent dayanimi

e Uygulama kolaylig
¢ Korozyon dayanimi

BOYALI URUNLER

Polyester Boyalarin

Avantajlari

e Esneklik

¢ Asinma dayanimi

¢ Kalem sertligi

¢ Korozyon dayanimi

¢ Nem dayanimi

* Arakat Yapigsmasi

* Renk ve parlaklk
segenekleri

¢ Uygulama kolayligi

¢ Darbe dayanimi

Purpa Boyalarin Avantajlari
e Yiiksek cizilme dayanimi
e Yiiksek esneklik kabiliyeti

PVC Boyalarin Avantajlari

® Cok yiiksek korozyon ve
nem dayanimi

e Biikiim ve sekillendirmeye

uygun

Boya Tipine Bagh Boyal Saclarin Kullanim Alanlari

Polyester Son Kat Boyalarin

Kullanim Alanlari

¢ Cati ve cephe kaplamalari

* Sandvig paneller

® Bobin boyali garaj kapilari
e Yagmur suyu tahliye sistemleri
e Beyaz esya Urlnleri

® Asma tavan
* Kenet yapimi
e Takim ¢antasi

PVDF Son Katlarin Kullanim Alanlari
¢ Cati ve cephe kaplamalari

* Sandvig paneller
* Kompozit panel
® Reklam panelleri

Plastisol (PVC) Son Katlarin
Kullanim Alanlari

e Cati ve cephe kaplamalari
¢ Korozyon direnci istenen bélgeler

Poliamid Modifiye Politiretan
Son Katlarin Kullanim Alanlari
e Cati ve cephe kaplamalari

® Panjur ve kepenk sistemleri
* Bobin boyali garaj kapilari

* Yiiksek cizilme direncinin
istenildigi yerler

® Renk ve parlaklik stabilitesinin

istenildigi yerler
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BOYALI URUNLER

Soguk Haddel

is ve Siirekli Galvanizl

is Boyah Uriinler

Uriin Tipi Soguk Sekillendirmeye Uygun Diisiik Karbonlu Kaliteler ve Yapi Celikleri
DX51D+Z
S$280GD+Z
Boyal Kalinlik Geniglik (mm) Genislik (mm) Genislik (mm)
o) Min. Max. Min. Max. Min. Max.
0,27 -0,30 700 1150 - - - -
0,31-0,34 700 1250 - - - -
0,35-0,42 700 1250 700 1150 - -
0,43-0,52 700 1300 700 1250 700 1000
0,53-0,62 700 1300 700 1300 700 1100
0,63-0,72 700 1300 700 1300 700 1200
0,73-1,23 700 1300 700 1300 700 1300
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Soguk Haddelenmis ve Siirekli Galvanizlenmis Boyah Uriinler
Kalite Yapi Celikleri
$320GD+Z S350GD+Z
Boyal Kalinlik Genislik (mm) Genislik (mm)
(mm)
Min Max Min Max
0,43-0,52 700 1250 -
0,53-0,62 700 1300 -
0,63-0,72 700 1300 700 1300
0,73-1,23 700 1300 700 1300
Aciklamalar

1.Minimum siparis genisligi 700 mm’dir.

2.Galvanizli ve boyali gelik kaliteleri, EN 10346:2015 ve EN 10169:2010 standartlarina uygun olarak dretilir.
DX53D+Z ve DX54D+Z kalitelerin tiretimi gériismeye tabidir.

3.Rulo i¢ capi 508 mm’dir. 610 mm gdriismeye tabidir.

4.Rulo Urtinler icin maksimum paket agirligi 8.000 kg'dir. Soguk laminasyon rulolar (film kaplamali Griinler)
icin maksimum 2.500 kg'dir.

5.PPG ve PPGC iriinlerde toplam cinko kaplama agirligi maksimum 275 gr/m?2, minimum 50 gr/m?'dir.

275 gr/m2 lizeri kaplama talepleri gériismeye tabidir. 200 gr/m? ve iizerindeki kaplamalarda darbe direnci,
biikme ve derin ¢cekme garanti edilmez.

6.Yiizey diizglinligii toleransi rulodan boy kesilmis levhalarda uygulanmakta olup, rulo halindeki Griinler
icin uygulanmamaktadir.

7.Boyali trlinlerde musteri tarafindan aksi belirtilmedigi stirece st yiizey boya rengi RAL9002 (Kirli Beyaz),
alt ylizey backcoat (Beyaz) uygulanir. Aksi belirtiimedigi siirece Ust ylizey icin astar Ustiline Ust kat boya,

alt yiizey icin sadece backcoat uygulama yapilir. Boyali driinlerde iist ylizeyde astar olarak standart SP(CF)
astar tipi, son kat boya tipi SemiGloss SP kullanilir. Boyali Uriinlerde alt ylizeyde sadece backcoat boya tipi
EP-SP kullanilir. Talep edilmesi halinde epoksi backcoat da uygulanabilir.

8.Aksi belirtiimedigi siirece 5 mikron astar, 20 mikron son kat, 7 mikron backcoat uygulanir. Belirtilen
kalinliklarin altindaki taleplerde boyali sac garantisi verilmez. Boya tipi PVC(P) ve boya kalinligi 150 mikron
altinda olan taleplerde beklenen korozyon dayanimi, boya dékiilmesi, renk ve parlaklik kaybi garanti edilmez.
9.Plastisol ve wrinkle tipli boyali Uriinlerde siparis kalinliklari galvaniz kaplanmis riin kalinliklaridir. Boya
kaplama kalinligi hesaba katilmaz.

10.Soguk laminasyon talep edildiginde aksi belirtiimedikge 35 mikron ve seffaf film uygulanir. Wrinkle ve
soguk laminasyonlu rinler karton sleeve ile iretilir.

11.Proje devami lretimlerde, siparisin ilgili proje tiretiminin devami oldugu bilgisi (iretim partisi)
belirtiimedigi durumlarda renk tonu garantisi verilmez.

12.Masurali (Sleeve) tiretimler gériismeye tabidir.

13.Tabloda belirtiimeyen kalite ve ebatlar icin Misteri Teknik Hizmetleri Departmani ile iletisime gegebilirsiniz.
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Boyali Uriin Toleranslan
Testler Polyester, Pvdf, Poliiiretan Boyalar Plastisol

Standart: 20 + 2mm Toplam Ust Boya Kalinhigr:

(Metalik, Fosforlu ve Sedefimsi renkler icin AE <2)

Ust Boya Kalinhig: Talep edilirse: 15 = 2mm 25 £ 3mm Siparig Boya Kalinhg::
Metalik Renklerde: 18 + 2mm . * %10
Metalik,
Fosforlu ve Sedefimsi
- Renklerde Toplam
Ust Boya Astar Kalmlig 5% 1ym Ust Boya Kalinhigi: 23 + 3mm 5% 1ym
Alt Boya Kalinhig: 7 = 1mm
Ust Boya Renk Farki AE <1
st Boya Renk Farki AE<2

60° Ust Boya Parlaklik %

Matt <12
12 < Low Gloss < 22
23 < Semi gloss < 45
46 < Gloss <75
75< High Gloss

Ust Boya MEK Silme Testi

=100
(Metalik, Fosforlu ve Sedefimsi Renkli Boyalarda = 50)

Uygulanmaz

Alt Boya MEK Silme Testi

Ust Boya Derin Gekme

= 6mm-0%

=27mm-0%

Sonrasi Yag Testi > 6,5mm - 0 % PVDF
Alt Boya Derin gekm? >6mm-0% =6mm-0%
Sonrasi Yag Testi
Ust Boya Kalem Sertligi* Min. F Uygulanmaz
Ust Boya T-Bend Testi Max. 2T Max. 0,5T
Ters Darbe Testi 210J

Uygulanmaz

e Poliliretan boyalar icin kalem sertligi bakilmaz.Plastisol boyalar icin kalem sertligi ve MEK silme bakilmaz.
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Boyali Uriin Ebat ve Sekil Toleranslari

KALINLIK TOLERANSI

Minimum akma mukavemeti R, < 260 N/mm? olan kaliteler igin kalinlik toleranslari

Nominal Toleranslar Ozel Toleranslar
Nominal - . p

Kalnhk ;t) . Genislik (w) mm Genislik (w) mm
w < 1200 1200 < w < 1500 >1500 w < 1200 1200 < w < 1500 >1500
0,20<t=<0,40 +0,04 +0,05 +0,06 +0,030 +0,035 +0,040
0,40 <t=<0,60 +0,04 +0,05 +0,06 +0,035 +0,040 +0,045
0,60<t=<0,80 +0,05 +0,06 +0,07 +0,040 +0,045 +0,050
0,80<t=<1,00 +0,06 +0,07 +0,08 +0,045 +0,050 +0,060
1,00<t=<1,20 +0,07 +0,08 +0,09 +0,050 +0,060 +0,700

DX51D kalite ve akma mukavemeti 260 < R_ < 360 N/mm?2 olan kaliteler icin kalinlik toleranslari
Nominal Toleranslar Ozel Toleranslar
Nominal - . p

Kalinhk ;t) e Genislik (w) mm Genislik (w) mm
w <1200 | 1200 <w < 1500 >1500 w <1200 | 1200 <w < 1500 >1500
0,20 <t <0,40 +0,05 +0,06 +0,07 +0,035 +0,040 +0,045
0,40 <t <0,60 +0,05 +0,06 +0,07 +0,040 +0,045 +0,050
0,60 <t =<0,80 +0,06 +0,07 +0,08 +0,045 +0,050 +0,060
0,80 <t =<1,00 +0,07 +0,08 +0,09 +0,050 +0,060 +0,700
1,00<t=<1,20 +0,08 +0,09 +0,11 +0,060 +0,700 +0,800
1,20<t=< 1,60 +0,11 +0,13 +0,14 +0,070 +0,800 +0,900

Aciklamalar

1.Kalinlik 6l¢timii, kenarlardan minimum 40 mm uzakliktaki herhangi bir noktadan yapilir.

2.Genisligi 80 mm olan dilinmis rulo veya boya kesilmis triinlerde kalinlik Slclimi eksenin ortasindan yapilir.

3.Z450 ve Z600 toplam kaplama agirliklarinda normal ve 6zel kalinlik toleranslari = 0,01mm artirilir.
4.%25 kalinlik toleransi ile tretim gdriismeye tabidir.
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Boyali Uriin Ebat ve Sekil Toleranslari
Standart: EN 10143:2006
GENigLiK TOLERANSLARI
Genisligi 600 mm ve daha genis olan Uriinlerde
Nominal Genislik Toleranslar (mm)
(w) -
min max.
600 < w < 1200 0 5
1200 < w = 1500 0 6
Genisligi 600 mm’den dar olan dilinmis triinlerde
Nominal Toleranslar (mm)
Kalinlik (t) mm
w s 125 125 s w < 250 250 = w < 400 400 < t < 600
min max. min. max. min. max. min max.
t<0,60 0 04 0 0,5 0 0,7 0 1,0
0,6st<1,0 0 0,5 0 0,6 0 0,9 0 1,2

Not: Genislik 6l¢imd, Uriinlin boyuna eksenine dik olarak yapilir.

UZUNLUK TOLERANSI

Nominal Uzunluk Normal Toleranslar (mm)
(L) mm :
min. max.
L < 2000 0 6,0
L = 2000 0 03xL

Not: Uzunluk sacin uzun kenari boyunca &lclir.

YUZEY DUZGUNLUGU TOLERANSI

Minimum akma mukavemeti 260 = R, < 360 N/mm? olan kaliteler ve DX51D+Z igin yiizey diizgiinligi

toleranslan

Tolerans Sinifi

Nominal Genislik
(w) Toleransi

Nominal Kalinlik (t) mm
icin Max Dalga Yiiksekligi (mm)

t<0,7 07=<t<16
w < 1200 10 8
Normal 1200 < w < 1500 12 10
w < 1500 17 15
w < 1200 5 4
Ozel (FS) 1200 < w < 1500 6 5
w < 1500 8 7

Not: Boya kesilerek sevk edilen malzemeler icin garanti edilebilir. Rulo malzemelerde yiizey diizgtnlugu

talepleri gériismeye tabidir.
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Boyal Uriin Ebat ve Sekil Toleranslari

Nominal Kalinlk (t) mm
Tolerans Sinifi Nominal Geniglik icin Max Dalga Yiiksekligi mm
(w) Toleransi
t<0,7 0,7=<t<1,6

Normal w < 1200 13 10
1200 = w < 1500 15 13

Ozel (FS) w <1200 8 6
1200 < w < 1500 9 8

KENAR EGRILiGi TOLERANSI

e Kenar egriligi, uzun kenarin iki ucunu birlestiren diiz bir cizgi ile bu uzun kenar arasindaki
maksimum uzaklik miktaridir.

* Kenar egriligi 6l¢lim, Griinin i¢ blkey kenarinda yapilir.
e Kenar egriligi 6lcti uzunlugu, kenardan herhangi bir noktadan itibaren &lgiilen uzunluktur.

¢ Genisligi 600 mm’'den biyik olan levha trlinlerde 2000 mm ve daha buyiik levha uzunluklar
icin 6l¢li uzunlugu 2000 mm alinir ve 5 mm tolerans uygulanir.

e Levha uzunlugu 2000 mm‘den kiiciikse dl¢li uzunlugu olarak triniin gercek uzunlugu alinir ve
gercek uzunlugun %0,25'i kadar arti tolerans uygulanir.

e Rulo Urdinler igin 6lgli uzunlugu 2000 mm’dir ve 5 mm tolerans uygulanir.

KOSE DIKLIGi TOLERANSI
la

o Kdse dikligi, enine kenarin boyuna
kenar tizerine ortogonal izdiistimii ile
tespit edilen sapma miktaridir.

o Kose dikligi toleransi sacin gercek
genisliginin maksimum % 1'i olabilir.

q : Kenar egriligi _;I_4_

u : Kése dikligi
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Uriin Rumuz ve Aciklamalan

* PHRC: Sicak haddelenmis asitle yiizeyi temizlenmis kaplanmis levha
* GCRC: Soguk haddelenmis ¢inko kaplanmis levha

* GHRC: Sicak Haddelenmis cinko kaplanmis levha

YI L D IZ * BCRC: Soguk haddelenmis yigin tavlama yapilmis levha
DEMIR CELIK * PPGC: Boyali levha
Malzeme PHR, CR, GI, PPG
Cekme Mukavemeti Max. 600 N/mm2
Akma Mukavemeti Max. 450 N/mm2
Min. - Max. Rulo Genisligi 700 mm- 1300 mm
Max. Rulo Dis Capi 2100 mm
Giris Rulo i¢ Capi 508 mm - 610 mm
Max. Malzeme Kalinhg: 3,00 mm
Min. Malzeme Kalinhg: 0,25 mm (0,45 mm ve lizeri icin Gtiileme)
Min. Kesme Boyu 400 mm
Max. Kesme Boyu 3000 mm
Boy Toleransi + 0,50 mm - 2000 mm'ye kadar
Max. istif Yiiksekligi 1000 mm
Max. Paket Agirhg: 10.000 kg

Ebat ve Sekil Toleranslan
Soguk haddelenmis trtinler icin EN 10131, galvanizli Griinler icin EN 10143,
asitlenmis Urtinler icin EN 10051 standardi toleranslari uygulanir.
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DEMIR GELIK

Uriin Rumuz ve Aciklamalari

/ ¢ PHRS: Sicak haddelenmis asitle yiizeyi temizlenmis dilinmis rulo
- / ® GCRS: Soguk haddelenmis ¢inko kaplanmis dilinmis rulo
DI LM E HATTI ¢ GHRS: Sicak Haddelenmis ¢inko dilinmis rulo
YILDIZ i ® BCRS: Soguk haddelenmis yigin tavlama yapilmis dilinmis rulo
DEMIR CELIK * ® PPGS: Cinko ve boya ile kaplanmig dilinmis rulo
e Malzeme Soguk, Galvanizli ve Boyali Uriinler
Gerilme Mukavemeti Max.600 N/mm2
Akma Mukavemeti Max.450 N/mm2
Max. Rulo Agirhg 30.000 kg
Max. - Min. Dilme Genisligi 20 mm - 900 mm
Max. Rulo Dis Capi 2100 mm
Giris Rulo i¢ Capi 470 mm - 610 mm
Max. Malzeme Kalinhig: 5,00 mm
Min. Malzeme Kalinhg: 0,25 mm
Koruyucu Yaglama Mevcut

Dilme Hattinda Uretilen Uriinler icin Genislik Toleranslan

Malzeme Kalinligina (t) mm Gére Genislik Toleranslan
Nominal (600 mm altindaki genislikler icin)
Genislik (w) mm
t<0,60 0,60 w<1 1sw2 2sws3
w<125 0/+0,4 0/+0,5 0/+0,6 0/+0,7
Normal 125=s w <250 0/+0,5 0/+0,6 0/+0,8 0/+1,0
Toleranslar | 550<<400 0/+0,7 0/+0,9 0/+411 | 0/41,3
400w<600 0/+1,0 0/+1,2 0/+1,4 0/+1,6
w<125 0/+0,2 0/+0,2 0/+0,3 0/+0,4
Ozel 125< w <250 0/+0,2 0/+0,3 0/+0,4 0/+0,5
Toleranslar 250=w<400 0/+0,3 0/+0,4 0/+05 | 0/+0,6
400w<600 0/+0,5 0/+0,6 0/+0,7 0/+0,8

Ebat ve Sekil Toleranslan
Soguk haddelenmis driinler icin EN 10131, galvanizli Girlinler icin EN 10143,
asitlenmis Uriinler icin EN 10051 standardi toleranslari uygulanir.
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TN 7369 _GERD WOLFF_Bant Devirme Arabast

TN 1367 _GERD WOLFF Cilus Makas
Hareketl Elektrostatik Yaglama Makinast

TN 1361 GERD WOLFF Gerdirme Unitesi

. T.N. 1357_GERD WOLFF Cagl >
=) ERD WOLF| Fand: Cikis Masast
i TN, 1355 GERD WOLFF Dilrie Standi
-,

TN 1357 GERD WOLFF U Kesme Makast

TN 1351 GERD WOLFF Sac Kistirma Merdanes:

i “ - - b
55 GERD WOLFF Rul Sarici Destek Kol h’
3 GERD WOLFF Rulo Sarer erd: = A
T.N. 1362 GERD WOLFF U Kesme Makast x " .,

Ay |
7‘y = . T360_GERD WOLFF Lup Cukuru Gegis Masast
N
(%

34
%/v &
o

46 GERD WOLFF Culkur Tip Rulo Arabas!

TN, 1348 GERD WOLFF Rulo Acici Destek Kolu

TN 1345 GERD WOLFF Rulo Bekleme Sehpas:
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IEEVE) TRAPEZ etk Kals D
TN 139 VIO ENTEGRE TRAPE: Kontzal Sistemi)
TR 7528 TRAPEZ_GERD WOLFF Rl ez )
LER) TRAPEZ GERD WOLFF Us Resme Makas )
TNT5Z TRAPEZ GERD WOLFF Hirds Vomandirme Wsss )
E WoIF
N33 TRAPEZ GERD plama Wikinas )
N30 TRAPEZ_GERD WOLFF Kanar >
TR 7337 TRAPEZ GERD WOLFF Elsark paket )

! TN. 1332 TRAPEZ GERD WOLFF Merdane Form Unitesi Ve Trapez Kaliplar )

TRAPEZ HATTINA GENEL BAKIS

TRAPEZ_ GERD WOLEE Gl T

TRAPEZ. Mecd:

TN T35 VILDIZ ENTEGRE TRAPEZ GERD WOLFE ~FIRLATWA SETEMD
TN 135 TRAPEZ GERD I Tnitesi D
TN 133 _VILDIZ ENTEGRE TRAPEZ GERD WOLFE. Konveysr

LN 133 TRAPEZ GERD WO FF Merdaneli Cias K D
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Uriin Rumuz ve Aciklamalari
* GCRT: Soguk haddelenmis galvanizli trapez

* PPGT: Boyali Trapez

TRAPEZ HATTI

Malzeme

CR, Galvaniz, Boyali

Trapez Formu

27x200

Faydali Genislik

860 mm (5 Hadve) - 1050 mm (6 Hadve)

Max. Malzeme Kalinhg: 1,20 mm
Min. Malzeme Kalinhg: 0,30 mm
Min. Kesme Boyu 500 mm
Max. Kesme Boyu 12.000 mm

Boy Toleransi

+1,00 mm - 2000 mm'‘ye kadar

Max. istif Yiiksekligi

800 mm

Maksimum Paket Agirhg:

8.000 kg

*Trapezli Griinler TS 822 2019 Standardina gére Uretilir.
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Yurtici Paketleme
Kraft kagit ile sarilir, ic-dis flans kullanilir. Distan 2 gébekten 3 cember atilir.
Boyali tirlinlerde plastik cember kullanilir. Diger Uriinlerde celik cember atilir.

ihracat Paketleme
Kraft kagrt ile sarilir, lizerine naylon sarilir, i¢ dis sac atilir ve propilen yan kapak
kullanilir. I¢ dig flang distan 3 cember, gébekten 4 cember atilir.
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Yildiz Demir Celik Mekanik Test ve Metalografi
Laboratuvan

Yildiz Demir Celik A.S. Laboratuvarlari, Kimya, Mekanik, Boya ve Renk
Laboratuvarlari ile hem kendi i¢ misterisine hem de dis musterilerine hizmet
vermektedir.

Laboratuvarlarimiz, yliksek miisteri memnuniyeti, dogru ve givenilir hizmet
anlayisi ile 2018 yilindan giinimiize kadar Urin kalitesini dogrudan etkileyen tim
hammaddelerin girdi kontrol testlerini, alternatif yeni hammadde denemelerini
ve arastirma faaliyetlerini son teknoloji cihazlar ve deneyimli personelleri ile
standartlara uygun olarak gerceklestirmektedir.

Yildiz Demir Celik A.S. Laboratuvarlari cekme testi, galvaniz kaplama agirhg ve
boyali saclara uygulanan testlerde TURKAK tarafindan TS EN ISO/IEC 17025
standardina gore akredite edilmistir.

Asitlenmis, soguk haddelenmis ve galvanizlenme prosesi ile Uretilen nihai
Urtinlerimizin ve proses kontrol amacli ara triinlerin mekanik testleri ve
metalografik testleri yapilmaktadir.

N

T,

L]

Yiizey Piiriizliligt Olgiim Cihazi

Cekme Cihazi Sertlik Cihazi
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Metalografik inceleme Cihazlari

Metal Mikroskop Stereo Mikroskop
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Yildiz Demir Celik Mekanik Kimya ve
Boya & Renk Laboratuvarlari

Kimya Laboratuvari

Yildiz Demir Celik blinyesinde yer alan kimya laboratuvarla-
rinda son teknoloji cihazlar ile uluslararasi gtincel standartlar
kullanilarak bircok test gerceklestiriimektedir. Bunlardan
bazilari hammadde girdi kontrol testleri, tretim proses
tanklarinda kullanilan kimyasallarin testleri, ginko potasi
analizleri, galvanizli Grtinlerin son kontrol testleridir.

Bir adet ICP-OES test cihazi, bir adet optik emisyon spekro-
metresi, korozyon testlerinde kullanilan tuzlu su sisi test
kabini gibi gelismis cihazlari blinyesinde bulunduran
laboratuvarimiz her gecen giin ihtiyaclari dogrultusunda son
teknoloji Uriinlerini blinyesine katmaya devam etmektedir.

Ayrica yag analizleri icin temin edilen cihazlar ile hem girdi
kontrol testleri hem de proses testleri standartlara uygun bir
sekilde egitimli, arastirmaci, geng ve dinamik miihendis,
kimyager ve laborant kadrosu ile gerceklestirilmektedir.

—
Nem Tayin Cihazi Kaltar Firini

Evaporatdr iletkenlik ve pH Cihazi
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Kimya Laboratuvarindan Géruntiler
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Boya ve Renk Laboratuvari

Boya ve renk laboratuvari tiretimde kullanilma amaciyla gelen her parti boyaya
girdi kontrol testlerini ilgili spesifikasyonlari ve uluslararasi standartlari baz alarak
gerceklestirir. Buna ek olarak laboratuvar biinyesinde bulunan son teknoloji cihazlar
ile Uretimi gergeklestiren her bobinden numune alarak uluslararasi standartlara
uygun sekilde kontrol testlerini yapar, sonugclarini sertifikasyon siirecine kadar ilgili
birimlerin kullanmasi icin otomasyon sistemi araciligi ile paylasir.

Renk ydnetimi; kiyas ¢alismalari, kalibrasyonlar ve dogrulamalar ile her bir renge
ait tek bir master ile stabil tutulmaktadir.

Boyali saclarin korozyona olan direngleri, tuzlu su sisi test kabini ile diizenli ve
kontrollt olarak test edilmektedir. Aragtirmalar ve iyilestirmeler yine bu
laboratuvarimizda egitimli, arastirmaci, geng¢ ve dinamik mihendislerimiz ve
laborantlarimiz ile titizlikle yapilmaktadir.

.

Kirleme Firini T-Bend Test Cihazi Ters Darbe Cihazi

Kalinlik Olgiim Cihazi
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T

Glossmetre Hassas Terazi Isik Kabini

Korozyon Kabini Renk Olgiim Cihazi Karistirici

i

S

Etiiv Cupping Cihazi Mek Test Cihazi
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LABORATUVAR VE TESTLER

Kimya - Boya ve Renk Laboratuvarlarimizda yapilan testler, kullanilan

ekipmanlar ve uygulanan standartlar asagidaki gibidir.

Laboratuvar

Kimya&Boya Lab.

Boya&Renk Lab.

Boya&Renk Lab.
Boya&Renk Lab.
Boya&Renk Lab.
Boya&Renk Lab.
Boya&Renk Lab.
Boya&Renk Lab.
Boya&Renk Lab.

Boya&Renk Lab.

Boya&Renk Lab.

Boya&Renk Lab.

Boya&Renk Lab.
Boya&Renk Lab.

Kimya Lab.

Kimya Lab.

Kimya Lab.

Kimya Lab.
Kimya Lab.

Kimya Lab.

Kimya Lab.

Kimya Lab.

Kimya Lab.

Cihaz/Ekipman

Tuzlu Su Sisi Test
Kabini

Kalinlik Olger
Parlaklik Olger
Spektrofotometre

Kalem Sertligi Arabasi
Ters Darbe Test Cihazi

Derin Cekme Cihazi
Cross Cut Seti
T-Biikme Test Cihazi

MEK Test Cihazi
Piknometre
Viskozite Kabi

Grindometre

Aplikator Bar

Optik Emisyon
Spektrofometresi

Otomatik Model
Vizkozite Olctim Cihazi

Karl Fisher Nem Tayin
Cihazi

Otomatik Titrator
Partikiil Sayim Cihazi

Herschel Emiilgatori

Acik Kap Alevlenme
Noktasi Test Cihazi

Kal Firini

ICP-OES
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Analizler
Tuzlu Su Sisi Kiti

Kuru Film Kalinhgi
Olgiim Testi

Parlaklik Olgiim Testi
Renk Olgiimii Testi
Boya Kalem Sertligi Testi
Darbe Direnci Testi
Derin Cekme Testi

Yapigsma Testi
T-bend Testi

MEK (Metil Etil Keton)
Direnci Testi

Yas Boya Yogunlugu
Olctimi

Yas Boya Vizkozitesi
Olctimi

Yas Boya Tanecik Boyutu
Olctimu

Yas Boya Aplikasyonu

Element Analizi

Vizkozite Olgiimii

Yag Analizi

Petrol Uriinleri Analizi,
Su Analizi

Kirlilik Analizleri
Yag Analizi Sentetik

Swilarin Ayristirilmasi

Petrol Uriinleri Parlama
ve Yanma Noktasi Tayini

Yiiksek Sicaklik
Gerektiren Analizler

Elementel Analiz

Standartlar

EN 13528-8/ ASTM
B117/1SO 9227

EN 13523-1/ TS EN
1SO 2808:2007

EN 13523-2
EN 13523-3
EN 13523-4
EN 13523-5
EN 13523-6
EN 13523-6
EN 13523-7

EN 13523-11

TS EN ISO 2811-1

TS EN ISO 2431

ASTM D1210

ASTM E 415

TS 1451 EN ISO
3104

ASTM E 1064

TS 6147 EN ISO
12937

ISO 4406:1999

ASTM 1401

TS EN ISO 2592

YDC Talimat ve
Metotlari
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Yildizlar Yatirim Holding sirketlerinden Yildiz Entegre ve IGSAS'In, Marmara
Denizi'nin en stratejik 2 noktasinda yer alan limanlari, Yildiz Demir Celik’e de
lojistik anlamda kolaylik saglamaktadir.
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MUSTERI HiZMETLERI VE /

HOMOLOGASYON SURECLERI BAREDZ

Miisteri Teknik Hizmetleri Faaliyetleri

Musteri Teknik Hizmetleri (MTH) ekibimiz, musterinin sesi olarak faaliyet gdsterir. Musteri
ihtiyac,talep ve beklentilerini en dogru sekilde analiz eder, ilgili birimlerle paylasir, talep ve
ihtiyaclarin karsilanmasini koordine eder. Verdigi teknik destek ile dogru yerde, dogru
maliyetli Griin kullanimina tesvik ederek misterilerimizin verimlilik ve maliyet avantaji
saglamalarina katkida bulunur.

Gerekli olmasi halinde, misteriye 6zel spesifikasyonlar ile calisilarak, misteriye 6zel
cozumler gelistirilir ve misteri memnuniyeti saglanir.

Dizenli musteri ziyaretleri, musteri egitimleri vasitasiyla Grtinlerimiz ile ilgili ihtiya¢ duyulabi-
lecek genel ve spesifik bilgiler misterilerimiz ile paylasilmakta, musteriler bilgilendirilirken
beklentilerini ve ihtiyaclarini anlamaya uygun ortamlar her firsatta olusturulmaktadir.

Satis 8ncesi ve sonrasinda ihtiyac duyulan her turlu teknik destek Musteri Teknik Hizmetler
ekibimiz tarafindan saglanmaktadir.

Sikayet Yonetim Siireci

Sikayet yoénetim sureci Musteri Teknik Hizmetler ekibi tarafindan Yonetilir. Musteri odakh
sire¢ yénetimi anlayisimiz ile her turlt musteri geri bildirimi ISO 10002:2014’e gére Sikayet
Yonetim Sureci kapsaminda ele alinir.

Herhangi bir Girlin uygunsuzlugunda, bildirimden itibaren en kisa siire icinde Yildiz Demir
Celik Msteri Teknik Hizmetler ekibi tarafindan yerinde inceleme yapilir. Satis s6zlesmesi
ve Uretime esas ilgili standartlar dahilinde sikayet incelenir ve sonuclandirilir.

Sikayet bagvurusu Yildiz Demir Celik iiriin etiketi lzerinde yer alan bobin numarasi ile
yapilmalidir. Sikayet basvuru siirecinde dikkat edilmesi gereken konular siparis formu /
satig s6zlesmesinde belirtiimektedir.

(Detayli bilgi icin Musteri Teknik Hizmetler Miidirligu ile iletisime gegebilirsiniz.)

Denemeler ve Uriin Yerlestirme / Gelistirme Faaliyetleri
Misterilerimizin yeni {riin talepleri deneme uretimi olarak takip edilir. Miisteri yeni triin
denemeleri standart Uretimden ayri olarak, Musteri Teknik Hizmetler ekibinin koordinasyo-
nunda &zel olarak iretilir ve takip edilir. Uretilen deneme iriintiniin kullanim yerindeki
beklentileri karsilayip karsilamadiginin takibi MTH ekibi sorumlulugundadir.

Yildiz Demir Celik triinleri icnde mevcut olan ancak o kullanim yeri icin yeni olan Griniin, yeni

kullanim yerindeki yerlestirme ve gelistirme calismalarinin koordinasyonu ve takibi de Misteri
Teknik Hizmetler ekibimizin sorumluluk alanindadir.
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